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The invention relates to a method for producing paper-based composites consisting of at least two layers, according to which a 
water-soluble hot-melt adhesive is applied onto a first paper layer and at least a second paper layer is pasted onto the adhesive side of the 
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(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung mindestens zweilagiger Papierverbunde, bei dem ein wasserlOslicher 
Schmelzklebstoff auf eine erste Papierlage aufgetragen und mindestens eine zweite Papierlage auf der Klebstoffseite der ersten Papierlage 
aufkaschiert wird, wobei die Loslichkeit des Schmelzklebstoffs in Wasser bei 20° C mindestens 3 Gew.-% betragt. 
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Verfahren zur Hersteliung von Papierverbunden und befeuchtungs- 

klebrigen Materialien 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hersteliung mindestens zweilagiger 
Papierverbunde oder von befeuchtungsklebrigen Materialien unter Verwendung 
wasserloslicher Schmelzklebstoffe sowie die Verwendung wasserloslicher 
hochmolekularer Polymerer als Schmelzklebstoff zur Verklebung von Papier, 
insbesondere zur Verklebung von Hygienepapieren oder zur Hersteliung von 
befeuchtungsklebrigen Materialien. 



Hygienepapiere sollen in der Regel besonders hautfreundlich sein, d. h., sie sollen 
bei der Benutzung an empftndlichen Korperstellen moglichst wenig Hautirritationen 
hervorrufen. Neben einer Kontrolle der migrierfahigen Inhaltsstoffe der 
Hygienepapiere spielt zu einer Erzielung dieses Effekts in hohem Mafte die 
subjektiv empfundene "Weichheif oder "Sanftheit" der Hygienepapiere eine Rolle. 
Ublicherweise wird ein besonders weicher und sanfter Eindruck dadurch erreicht, 
daft das Hygienepapier aus mehreren dunnen Lagen zusammengestellt wird. 
Zwischen diesen einzelnen Lagen soli vom Gesichtspunkt der 
Anwenderfreundlichkeit jedoch eine merkliche Haftung bestehen, damit die 
Hygienepapiere sich bei deren Gebrauch nicht sofort in einzelne Lagen auflosen 
und sich damit ihre Handhabung deutlich verschlechtert. Eine weitere Tendenz im 
Bereich der Hygienepapiere geht jedoch dahin, die Zahl der Lagen, die zur 
Erzielung eines moglichst weichen Effekts notwendig sind, soweit wie mogiich zu 
verringern. Die Hersteliung und Zusammenfuhrung mehrerer Lagen ist in der Regel 
kostspieliger als die Hersteliung eines beispielsweise auf nur zwei Lagen 
reduzierten Hygienepapiers. 

Urn trotzdem den geforderten, samtigen Oberfiacheneffekt zu erreichen, wird die 
Oberfiache der Hygienepapiere in der Regel durch Pragung oder andere 
Behandlungen, die beispielsweise die Ausrichtung der Fasern auf der Papier- 
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oberfiache beeinflussen, modifiziert. Versucht man nun eine Verklebung der 
einzelnen Lagen des Hygienepapiers mittels eines wasserloslichen Klebstoffs zu 
erreichen, so bringt dies mehrere Nachteile mit sich. Beispielsweise ubt Wasser als 
Losemittel fur den Klebstoff auf die PapieroberflSche eine nachteilige Wirkung aus. 
Dies druckt sich beispielsweise in Faltenbildung, Schrumpfung Oder Glattung der 
Papieroberflache aus. All diese Effekte haben einen nachteiligen EinfluB auf die 
Beschaffenheit der Oberfiache im Hinblick auf ein moglichst "samtiges" GefOhl beim 
Anwender. 

Ahnliche Phanomene wie Faltenbildung oder Schrumpfung treten auch bei der 
Herstellung befeuchtungsklebriger Materialien, beispielsweise von Briefmarken, 
Briefumschlagen oder Etiketten, auf. 

Weiterhin erfordert die Verwendung wasserloslicher Klebstoffe im Laufe des 
Verklebungsverfahrens eine Trocknungsstufe, bei der Wasser aus dem verklebten 
Hygienepapier entfernt wird. Solche Trocknungsstufen sind in der Regel 
energieintensiv und fuhren zu einer Verteuerung und zeitlichen Verzogerung des 
Produktionsprozesses. 

Ein weiterer Nachteil bei der Verwendung wasserloslicher Klebstoffe besteht 
auflerdem darin, da& in der Regel eine langere Zeitspanne vergeht, bis die 
Adhasions- und Kohasionswerte eine ausreichende Haftung der einzelnen 
Papierlagen ermoglichen. Dies ubt einen nachteiligen EinfiuB auf die weitere 
Verarbeitung der verklebten Lagen aus, d. h. t die verklebten Papierlagen sind in der 
Regel erst nach der Trocknung ausreichend mechanisch belastbar. 

Eine weitere Anforderung an Klebstoffe, die zur Verklebung von Hygienepapieren 
eingesetzt werden besteht darin, da& die Klebstoffe moglichst vollstandig 
wasserloslich sein sollen. Dieses Erfordernis beruht auf der hohen Recyclingquote 
bei der Herstellung von Hygienepapieren, d. h. daS ProduktionsabfSlle moglichst 
direkt wieder bei der Herstellung neuer Papierlagen eingesetzt werden mussen. 
Hierzu ist es jedoch erforderlich, dad die Verklebung zwischen den einzelnen 
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Papierlagen vollstandig aus einem Recycling-Faserbrei entfernt wird. 
Wasserunlosliche oder schlecht wasserlosliche Klebstoffbestandteile, die wahrend 
der Produktion einer neuen Papierlage aus dem recycelten Fasermaterial in die 
Papierbahn geraten, konnen zu schwerwiegenden Produktionsausfallen fuhren. 
Ublicherweise bilden solche Klebstoffreste in den recycelten Papierbahnen 
sogenannte "Stickies", d. h. klebrige Punkte die zu einem Festkleben der 
Papierbahn an Walzen und ahnlichen Fuhrungselementen fur die Papierbahn 
fuhren konnen. Dies hat ublicherweise ein AbreiBen der Papierbahn und 
langwierige Produktionsunterbrechungen zur Folge. Es ist daher nicht nur 
erforderlich, daS die Verklebung durch Wasser wieder losbar ist und dabei zu einer 
Dispersion des Klebstoffs im Wasser fuhrt, sondern der Klebstoff selbst soil 
vollstandig in Wasser loslich sein. Dadurch wird verhindert, dali eventuell 
ausgetragene Klebstoffreste fein verteilt zu klebrigen Agglomeraten (Stickies) 
fuhren. 

Die EP-A 0 705 895 betrifft ein Verfahren zur Verklebung von Tissue oder 
Nonwovens, bei dem eine Schmelzklebstoffzusammensetzung verwendet wird, die 
aus bis zu 60 % eines Starkeesters, bis zu 40 % eines polaren Wachses, bis zu 50 
% eines Weichmachers, bis zu 25 % eines Tackifiers und bis zu 3 % eines 
Antioxidans enthalt Wahrend diese Klebstoffzusammensetzung zwar die 
Grunderfordemisse an einen Klebstoff zur Verklebung von Hygienepapierlagen 
erfullt, sind jedoch nicht alle Bestandteile des Klebstoffs vollstandig wasserloslich. 
Dies kann zu den oben beschriebenen Nachteilen bei dem Recycling von solchen 
Hygienepapieren fuhren. 

Es bestand also die Aufgabe, einen Schmelzklebstoff zur Verklebung von 
Hygienepapierlagen zur Verfugung zu stellen, der als Schmelze auftragbar ist, 
einen sauberen Auftrag noch in geringsten Auftragsmengen (weniger als 0,1 g/m 2 ) 
zuiaRt, eine feste, dauerhafte und schnelle Verklebung nach dem Zusammenfugen 
zweier zu verklebender Papierbahnen gewahrleistet und auBerdem vollstandig 
wasserloslich ist, d. h., mit Wasser in beliebiger Menge mischbar ist. 
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Es wurde nun gefunden, daS wasserlosliche Polymere mit einer Wasserloslichkeit 
von mindestens 3 Gew.-% bei 20°C die oben genannten Nachteile nicht aufweisen. 

Gegenstand der Erfindung ist demnach ein Verfahren zur Herstellung mindestens 
zweilagiger Papierverbunde, bei dem ein wasserloslicher Schmelzklebstoff auf eine 
erste Papierlage aufgetragen und mindestens eine zweite Papierlage auf der 
Klebstoffseite der ersten Papierlage aufkaschiert wird, wobei die Loslichkeit des 
Schmelzklebstoffs in Wasser bei 20°C mindestens 3 Gew.-% betragt. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren eignet sich insbesondere fur Papierverbunde, die 
einer Verwendung als Hygienepapier dienen sollen. Unter "Hygienepapier" werden 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung uberwiegend in Haushalt, in 
Gemeinschaftseinrichtungen und zur personlichen Hygiene verwendete 
Papiersorten, z. B. Haushaltstiicher (Kuchenkrepp), Papierhandtucher, 
Papiertaschentucher, Papierservietten, Toilettenpapier, Kinderwindeln und 
dergleichen verstanden. Das erfindungsgemalSe Verfahren eignet sich 
insbesondere fur die Herstellung von Papierverbunden aus Tissue. 

Unter 'Tissue" wird ein besonders dunnes, weiches, uberwiegend holzfreies Materi- 
al, ggf. mit feiner (Trocken)Kreppung, verstanden. Das Material ist sehr saugfahig 
und weist in einer Einzellage in der Regel ein Flachengewicht von > 25 g/m 2 (vor der 
Kreppung) auf. Aus solchen Tissue-Verbunden, wie sie nach dem 
erfindungsgemaBen Verfahren erhaitlich sind t werden hauptsachlich Toiletten- 
papier, PapiertaschentQcher Oder Kosmetiktucher hergestellt. 

Unter "Schmelzklebstoffen" werden im Sinne der vorliegenden Erfindung Klebstoffe 
verstanden, die bei Raumtemperatur fest sowie wenigstens weitgehend wasser- 
und losemittelfrei sind. Schmelzklebstoffe werden aus der Schmelze auf die zu 
verklebenden Papierlagen aufgetragen und binden beim Abkuhlen unter 
Verfestigung physikalisch ab. Als Schmelzklebstoffe sind beispielsweise organische 
Polymere wie Polyester, Polyurethane, Polyamide, Polyalkylenoxide oder 
Polymerisate, beispielsweise Polyacrylate, geeignet. Die Schmelzklebstoffe mussen 
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jedoch mindestens die oben genannten Voraussetzungen bezuglich der 
Wasserloslichkeit erfullen. 

Die Begriffe "Polyacrylat" wie er im Rahmen des vorliegenden Textes benutzt wird, 
bezieht sich im folgenden sowohl auf Polymere Oder Copolymere der Acrylsaure 
oder deren Derivate als auch auf Polymere oder Copolymere der Methacrylsaure 
oder deren Derivate. 

Als Schmelzklebstoff im Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignete 
Polyacrylate lassen sich herstellen, indem Acrylsaure oder Methacrylsaure oder 
Derivate von Acrylsaure oder Methacrylsaure, beispielsweise Ester der Acryl- oder 
Methacrylsaure mit mono- oder polyfunktionellen Alkoholen, jeweils alleine (im Falle 
der Acrylsaure oder Methacrylsaure) oder als Gemisch aus zwei oder mehr davon, 
auf bekannte Weise, beispielsweise radikalisch oder ionisch, polymerisiert werden. 
Die Polymeren oder Copolymeren sollten auf jeden Fall einen Anteil an freien 
Sauregruppen oder deren Salzen mit Alkali-, Erdalkali- oder Ammoniumionen 
aufweisen, der so hoch ist, daft das Polymere eine Wasserloslichkeit von 
mindestens etwa 3 Gew.-% bei 20°C aufweist. 

Beispielsweise konnen Rahmen der vorliegenden Erfindung als Schmelzklebstoff 
Polyacrylate in Form von Homopolymeren oder Copolymeren eingesetzt werden, 
wobei letztere neben den Acryl- oder Methacrylsaureanteilen oder deren Gemisch 
noch Styrol, StyrolsuIfonsSure, Acrylnitril, Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylchlorid, 
Vinylidenchlorid und/oder Butadien aufweisen. 

Gegebenenfalls konnen noch weitere Acrylate oder Methacrylate oder deren 
Gemisch mit einer oder mehreren funktionellen Gruppen bei der Polymerisation 
anwesend sein. Beispielsweise sind dies Maleinsaure, Itaconsaure, Butandiol- 
diacrylat, Hexandioldiacrylat, Triethylenglycoldiacrylat, Tetraethylenglycoldiacrylat, 
Neopentylglycoldiacrylat, Trimethylolpropantriacrylat, 2-Hydroxyethylacrylat, 2- 
Hydroxyethylmethacrylat, Hydroxy propylacrylat, Propylenglycolmethacrylat, Butan- 
diolmonoacrylat, Ethyldiglycolacrylat sowie sulfonsauregruppentrag nde 
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Monomere, beispielsweise 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure. 



Die Polyacrylate weisen in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ein 
Molekulargewicht von etwa 3.000 bis etwa 50.000 auf. 

Ebenfalls zum Einsatz als Schmelzklebstoff im Rahmen der vorliegenden Erfindung 
geeignet, sind Polyester mit einem Molekulargewicht von etwa 3.000 bis etwa 
50.000. So konnen beispielsweise Polyester verwendet werden, die durch Umset- 
zung von niedermolekularen Alkoholen, insbesondere von Ethylenglykol, 
Diethylenglycol, Neopentylglycol, Hexandiol, Butandiol, Propylenglykol, Glycerin 
oder Trimethylolpropan mit entsprechenden mindestens difunktionellen Sauren 
entstehen. Ebenfalls als polyfunktionelle Alkohole zur Herstellung von Polyestern 
geeignet sind 1,4-Hydroxymethylcyclohexan, 2-MethyM,3-propandiol, Butantriol- 
1,2,4, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, Polyethylenglykol, Dipropylenglykol, 
Polypropylenglykol, Dibutylenglykol und Polybutylenglykol. 

Geeignete Polyesterpolyole sind beispielsweise durch Polykondensation herstellbar. 
So konnen difunktionelle oder trifunktionelle Alkohole oder ein Gemisch aus zwei 
oder mehr davon, mit Dicarbonsauren oder Tricarbonsauren oder einem Gemisch 
aus zwei oder mehr davon, oder deren reaktiven Derivaten, zu Polyesterpolyolen 
kondensiert werden. Geeignete Dicarbonsauren sind beispielsweise Bemsteinsaure 
und ihrer hoheren Homologen mit bis zu 16 C-Atomen, ferner ungesattigte 
Dicarbonsauren wie Maleinsaure oder FumarsSure sowie aromatische Dicar- 
bonsauren, insbesondere die isomeren Phthalsauren, wie Phthalsaure, Isopht- 
halsaure oder Terephthalsaure. Als Tricarbonsauren sind beispielsweise 
Zitronensaure oder Trimellithsaure geeignet. Im Rahmen der Erfindung besonders 
geeignet sind Polyesterpolyole aus mindestens einer der genannten 
Dicarbonsauren und Glycerin, welche einen Restgehalt an OH-Gruppen aufweisen. 
Besonders geeignete Alkohole sind Hexandiol, Ethylenglycol, Diethylenglycol oder 
Neopentylglycol oder Gemische aus zwei oder mehr davon. Besonders geeignete 
Sauren sind Isophthalsaure oder Adipinsaure oder deren Gemisch. 
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Weiterhin als Polyolkomponente zur Herstellung der Polyester einsetzbare Polyole 
sind beispielsweise Diethylenglykol oder hOhere Polyethylenglykole mit einem 
Molekulargewicht (M n ) von etwa 100 bis etwa 22.000, beispielsweise etwa 200 bis 
etwa 15.000 oder etwa 300 bis etwa 10.000, insbesondere etwa 500 bis etwa 
2.000. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Schmelzklebstoff einsetzbare Polyester 
umfassen insbesondere die Umsetzungsprodukte von polyfunktionellen, 
vorzugsweise difunktionellen Alkoholen (gegebenenfalls zusammen mit geringen 
Mengen an trifunktionellen Alkoholen) und polyfunktionellen, vorzugsweise 
difunktionellen Carbonsauren. Anstatt freier Polycarbonsauren konnen (sofern 
existent) auch die entsprechenden Polycarbonsaureanhydride oder entsprechende 
Polycarbonsaureester mit Alkoholen mit vorzugsweise 1 bis 8 C-Atomen eingesetzt 
werden. Die Polycarbonsauren konnen aliphatisch, cycloaliphatisch, aromatisch 
und/oder heterocyclisch sein. Sie konnen gegebenenfalls substituiert sein, 
beispielsweise durch Alkylgruppen, Alkenylgruppen, Ethergruppen oder Halogene. 
Als Polycarbonsauren sind beispielsweise Bernsteinsaure, Adipinsaure, Korksaure, 
Azelainsaure, SebacinsSure, Phthalsaure, Isophthalsaure, Terephthalsaure, Trime- 
llithsaure, Phthalsaureanhydrid, Tetrahydrophthalsaureanhydrid, Hexahydrophthal- 
saureanhydrid, Tetrachlorphthalsaureanhydrid, Endomethylentetrahydrophthal- 
saureanhydrid, Glutarsaureanhydrid, Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, 
Fumarsaure, Dimerfettsaure oder Trimerfettsaure oder Gemische aus zwei oder 
mehr davon geeignet. Gegebenenfalls konnen untergeordnete Mengen an 
monofunktionellen Fettsauren im Reaktionsgemisch vorhanden sein. 

Die Polyester konnen beispielsweise Carboxylendgruppen aufweisen. Aus 
Lactonen, beispielsweise e-Caprolacton oder Hydroxycarbonsauren, beispielsweise 
co-Hydroxycapronsaure, erhaltliche Polyester, konnen ebenfalls mindestens 
anteilsweise eingesetzt werden. 

In jedem Fall miissen die Polyester jedoch eine WasserlSslichkeit von mindestens 3 
Gew.-% bei 20°C aufweisen. Die Wasserloslichkeit kann beispielsweise durch 
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Verwendung geeigneter wasserldslicher Comonomeren bei der 
Polyesterherstellung erreicht werden. Zur Einsteliung der Wasserloslichkeit der 
Polyester empfiehlt sich beispielsweise die Verwendung entsprechender sulfonierter 
Polycarbonsauren, beispielsweise sulfonierter Phthalsaure, Isophthalsaure oder 
Terephthalsaure, oder die Verwendung wasserloslicher Polyetherpolyole wie 
Polyethylenglykol mit einem Molekulargewicht (M n ) von mindestens etwa 100, bei 
der Polykondensation. 

Als Schmelzklebstoff eignen sich weiterhin beispielsweise Polyalkylenglykole mit 
einem Molekulargewicht (M n ) von mindestens etwa 1.000, deren Loslichkeit in 
Wasser bei 20°C mindestens etwa 3 Gew.-% betragt. 

Solche Polyalkylenglykole werden in der Regel durch katalytisch unterstiitzte 
ringoffnende Polymerisation von Alkylenglykolen hergestellt. 

Ublicherweise wird ausgehend von einem sogenannten Startermolekul polyme- 
risiert. Als Startermolekule eignen sich grundsatzlich alle Verbindungen die, 
gegebenenfalls in Anwesenheit eines geeigneten Katalysators, zur Ringoffnung von 
Epoxidringen in der Lage sind. Beispielsweise sind dies primare, sekundare oder 
tertiare Amine, primare, sekundare oder tertiare Alkohole, Thiole oder 
Carbonsauren. 

Die Polymerisation verlauft in der Regel unter basischer Katalyse. Im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung werden vorzugsweise Polyalkylenglykole eingesetzt, wie sie 
durch Polymerisation von Ethylenoxid, gegebenenfalls im Gemisch mit C^-Alkylen- 
oxiden, erhaitlich sind. Der Anteil an hoheren Alkylenoxiden im Polyalkylenglykol 
darf jedoch maximal so bemessen sein, daB die Loslichkeit in Wasser (im Rahmen 
des vorliegenden Textes auch: Wasserloslichkeit) bei 20°C mindestens etwa 3 
Gew.-% betragt. Geeignet sind beispielsweise Polyethylenglykole mit einem Anteil 
an C 3 - oder C 4 -Einheiten, oder beidem, wie sie durch Copolymerisation von 
Ethylenoxid mit Propylenoxid oder Butylenoxid oder deren Gemisch erhSltlich sind. 
Vorzugsweise wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedoch Polyethylenoxid 



WO 99/59808 



-9- 



PCT/EP99/03150 



eingesetzt, wie es durch Polymerisation von Ethylenoxid erhaitlich ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden als Schmelzklebstoff 
Polyalkylenglykole eingesetzt, die unter Verwendung von primaren, sekundaren 
oder tertiaren Alkoholen oder Gemischen aus zwei oder mehr davon als 
Startmolekule hergestellt wurden. 

Als Startmolekule sind grundsatzlich alle mono- oder polyfunktionellen Alkohole 
oder deren Gemische geeignet, vorzugsweise werden im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung jedoch Polyalkylenglykole eingesetzt, die unter Verwendung eines zwei- 
oder dreiwertigen Alkohols, beispielsweise Ethylenglykol, Propylenglykol, 
Butylenglykol, Pentandiol, Hexandiol, Heptandiol, Octandiol sowie deren hoheren 
Homologen, Neopentylglykol, Glycerin, Trimethylolpropan, Triethylolpropan, 
Pentaerythrit, Glucose, Sorbit, Mannit oder eines Gemischs aus zwei oder mehr 
davon als Startmolekul, hergestellt wurden. 

Die Untergrenze des Molekulargewichts der als Schmelzklebstoff im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung einsetzbaren Polyalkylenglykole wird durch die 
klebetechnischen Eigenschaften des Polyalkylenglykols bestimmt Es ist in jedem 
Fall erforderlich, daR das Molekulargewicht so hoch ist, dafc ausreichende Adhasion 
und Kohasion des Schmelzklebstoffs gegeben sind. Weiterhin sollte das 
Molekulargewicht so hoch sein, dad die Polyalkylenglykole keine haftklebrigen 
Eigenschaften mehr aufweisen. 

Die im Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens als Schmelzklebstoff einsetz- 
baren Polyalkylenglykole weisen daher in der Regel ein Molekulargewicht (M n ) von 
mindestens etwa 1.000, beispielsweise mindestens etwa 3.000 und insbesondere 
mindestens etwa 6.000 auf. 

Die Obergrenze fur das Molekulargewicht wird in der Regel durch die Verarbeitung 
als Schmelzklebstoff und durch die Wasserloslichkeit bestimmt. Dadurch ergibt es 
sich, daft die Obergrenze des Molekulargewichts so angelegt sein sollte, daft ein 
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problemloses Aufwalzen oder Verspruhen des geschmolz nen Polyalkylenoxids 
durch ubliche Dusen im Rahmen ublicher Auftragstechniken mfiglich ist. Weiterhin 
sollte das Molekulargewicht des Polyalkylenoxids nur so hoch sein, daB die 
geforderte Wasserloslichkeit von etwa 3 Gew.-% eingehalten wird. Die Obergrenze 
des Molekulargewichts liegt daher beispielsweise bei etwa 100.000, insbesondere 
bei bis zu etwa 50.000. 

Die Polyalkylenglykole konnen einzeln, d. h. als Polyadditionsprodukt mit 
ublicherweise bei basisch katalysierten Additionen von Alkylenoxiden an Wasser 
oder andere Startermolekule entstehenden Molekulargewichtsverteilungen 
eingesetzt werden. Es ist jedoch ebenfalls moglich, Gemische verschiedener 
Polyalkylenglykole mit unterschiedlichen Molekulargewichtsverteilungen 
einzusetzen. Weiterhin ist es moglich Polyalkylenglykole einzusetzen, die durch 
Addition nur einer Alkylenoxidverbindung an ein Startermolekul entstehen. Es ist 
jedoch ebenfalls moglich Polyalkylenglykole einzusetzen, die durch Addition 
verschiedener Alkylenoxide erhaltlich sind. Es kann sich dabei sowohl urn Block- 
Copolymere als auch urn statistische Copolymere handeln. 

Als Schmelzklebstoff im Rahmen der vorliegenden Erfindung konnen weiterhin 
Polyurethane mit einem Molekulargewicht (M n ) von mindestens etwa 2.000, 
beispielsweise etwa 5.000 oder mehr, die eine Wasserloslichkeit bei 20°C von 
mindestens 3 Gew.-% aufweisen, eingesetzt werden. Als Schmelzklebstoffe sind 
sowohl ionische als auch nichtionische, wasserlosliche Polyurethane geeignet. 

Polyurethane, wie sie im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Schmelzklebstoff 
einsetzbar sind, werden ublicherweise durch Umsetzung von mindestens einem 
Polyisocyanat, vorzugsweise einem Diisocyanat, und einer Polyolkomponente, die 
vorzugsweise (iberwiegend aus Diolen besteht, hergestellt. Die Polyolkomponente 
kann dabei nur ein Polyol enthalten, es kann jedoch auch ein Gemisch aus zwei 
oder mehr verschiedenen Polyolen ais Polyolkomponente eingesetzt werden. Als 
Polyolkomponente oder zumindest als Bestandteil der Polyolkomponente sind 
beispielsweise Polyalkylenoxide, insbesondere Polyethylenoxid, besonders 
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geeignet. 

Der Begriff "ionisch" bedeutet, daB das Polyurethan ionische oder zumindest im 
Rahmen einer Saure-Base Reaktion ionisierbare Gruppen als Loslichkeitsverrnittler 
aufweist, beispielsweise Carboxylat- t Sulfonat, Phosphonat- oder Ammonium- 
Gruppen. 

Der Begriff "nichtionisch" bedeutet entsprechend, daS das Polyurethan keine ioni- 
schen Gruppen als emulgierende Gruppen aufweist, also keine Carboxylat-, Sulfo- 
nat, Phosphonat- oder Ammonium-Gruppen. Die Wasserloslichkeit beruht vielmehr 
auf den hydrophilen nichtionischen Gruppen des Polyoxyethylens - [CH 2 -CH 2 -0-] n -. 
Diese Struktureinheiten leiten sich insbesondere von dem bevorzugt als 
Polyolkomponente eingesetzten Polyethylenoxid ab. Unter Polyethylenoxid sind 
aber nicht nur Polyadditionsprodukte von Ethylenoxid an Wasser oder Ethylenglykol 
als Startmolekul zu verstehen, sondern auch Polyadditionen von Ethylenoxid an 
andere zweiwertige Alkohole, z. B. Butandiol, Hexandiol oder 4,4-Dihydroxy- 
diphenylpropan. Es konnen auch Gemische aus zwei oder mehr verschiedenen 
Polyethylenoxiden eingesetzt werden, die sich beispielsweise im mittleren Moleku- 
largewicht M w oder M n oder in beidem unterscheiden. Es konnen auch Copolymere 
von Ethylenoxid mit hoheren Alkylenoxiden, z. B. mit Propylenoxid, als Poly- 
olkomponente verwendet werden, sofern sie genugend wasserloslich sind, d. h M 
mehr als etwa 3 g in etwa 100 g Wasser bei etwa 20°C Ober etwa 6 Monate gelost 
bleiben. 

Das Polyethylenoxid in der Polyolkomponente kann bis zu 10, vorzugsweise bis zu 
hochstens 5, insbesondere bis zu hochstens 2 Gew.-% durch andere Diole ersetzt 
werden, die einen hydrophoben Rest mit einer Wasserloslichkeit von hochstens 2 
g/100 g Wasser enthalten. Bei dem hydrophoben Rest handelt es sich 
insbesondere urn aliphatische oder alicyclische Strukturen mit 2 bis 44, 
insbesondere 6 bis 36 C-Atomen. Die Reste konnen auch aromatische Strukturen 
enthalten. Bevorzugt sind Diole mit mindestens einer primaren OH-Gruppe, 
insbesondere 1,2- oder <x ? co-Diole. Aber auch Diole mit vicinaler Stellung der OH- 
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Gruppen sind geeignet. 

Das Polyethylenoxid in der Polyolkomponente weist vorzugsweise ein Mole- 
kulargewicht (M n ) von etwa 200 bis etwa 20.000 auf, insbesondere etwa 1.000 bis 
etwa 15.000, beispielsweise etwa 1.550, 3.000, 6.000 Oder 12.000. 

Ferner konnen bis 10, vorzugsweise 0,5 bis 5% des Polyethylenglykols durch 
hydrophobe homopolymere Polyalkylenglykole ersetzt werden, wobei die 
Alkylengruppe mehr als 2, vorzugsweise 3 oder 4 C-Atome hat. Ihre 
Molekulargewichte betragen insbesondere 150 bis 10.000 g/moL 

Konkrete Beispiele fur die hydrophoben Diole mit reinen CH-Resten und mit 
Ethergruppierungen sind Polypropylenglykol (PPG), Polybutylenglykoi, Poiyte- 
trahydrofuran, Polybutadiendiol, hydroxylterminierte Ethylen-Butylen-Copolymere 
(z.B. KRATON LIQUID Polymer L-2203), hydriertes Polybutadiendiol und Alkandiole 
mit 4 bis 44 C-Atomen. Bevorzugte hydrophobe Diole sind Polypropylenglykol, 
Polyetrahydrofuran mit einem Molekulargewicht von 150 bis 10.000, insbesondere 
200 bis 4.500, besonders bevorzugt 250 bis 1.000, sowie 1,10-Decandiol, 1,12- 
Dodecandiol, 1 ,12-Octadecandiol, Dimerfettsaurediol, 1 ,2-Octandiol, 1 ,2- 
Dodecandiol, 1 ,2-Hexadecandiol, 1,2-Octadecandiol, 1,2-Tetradecandiol, 4,4- 
Isopropylidendicyclohexanol und deren Isomerengemische, 4,8- 
Bis(hydroxymethyl)tricyclo[5,2,1,0 26 ]decane und deren Isomerengemische, 1,4:3,6- 
Dianhydro-D-mannitol, 1,4:3,6-Dianhydro-D-sorbitol, 1,16-Hexadecandiol, 
Bisphenol-A sowie deren Prop- oder Ethoxylierungsprodukte oder deren Gemische, 
insbesondere mit bis zu 30 EO-Einheiten, und schlieSlich Monofettsaureester des 
Glycerins mit bis zu 22 C-Atomen enthaltenden Fettsauren, z.B. Glycerinmonoester 
der Behensaure, Olsaure, Stearinsaure, Myristinsaure. Naturlich konnen auch 
Mischungen aus zwei oder mehr der genannten hydrophoben Diole eingesetzt 
werden. 

Das Polyethylenglykol kann ferner in einem AusmaB von 0 bis 5, insbesondere 0,2 
bis 2% durch hoherfunktionelle Alkohole, insbesondere durch Triole ersetzt werden, 
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z.B. durch Glycerin, Trimethylolpropan, Triethanolamin Oder deren ethoxylierte oder 
propoxylierte Varianten. Auch Pentaerythrit ist brauchbar. MOglich sind auch 
ethoxylierte oder propoxylierte Varianten von Aminen oder Aminoalkoholen, z.B. 
ausgehend von Ethylendiamin, Diethylentriamin, und deren hoheren Homologen, 
beispielsweise Aminophenol, N-2-Aminoethylpiperazin. 

Urn besonders hochmolekulare Polyurethane zu erhalten, sollten moglichst reine 
Diole eingesetzt werden. Zu diesem Zweck sollte der Gehalt an Alkali- und 
Erdalkalimetallionen unter 500 ppm, insbesondere unter 150 ppm und vorzugsweise 
unter 10 ppm liegen. Au&erdem sollte der Wassergehalt unter 0,5, insbesondere 
unter 0,1, bevorzugt unter 0,05 Gew.-% nach K. Fischer liegen. 

Neben den Diolen der Polyolkomponente sind Diisocyanate wesentliche Bausteine 
des als Schmelzklebstoff einsetzbaren Polyurethans. Dabei handelt es sich urn Ver- 
bindungen der allgemeinen Struktur 0=C=N-X-N=C=0, wobei X ein alipathischer, 
alicyclischer oder aromatischer Rest ist, vorzugsweise ein aliphatischer oder 
alicyclischer Rest mit 4 bis 18 C-Atomen. 

Beispielsweise seien als geeignete Isocyanate 1,5-Naphthylendiisocyanat, 4,4'- 
Diphenylmethandiisocyanat (MDI), hydriertes MDI (H 12 -MDI), Xylylendiisocyanat 
(XDI), Tetramethylxylylendiisocyanat (TMXDI), 4,4'-Diphenyldime- 
thylmethandiisocyanat, Di- und Tetraalkylendiphenylmethandiisocyanat, 4,4- 
Dibenzyldiisocyanat, 1 ,3-Phenylendiisocyanat, 1 ,4-Phenylendiisocyanat, die 
Isomeren des Toluylendiisocyanats (TDI), 1-Methyl-2,4-diisocyanato-cyclohexan, 
1 ,6-Diisocyanato-2,2,4-trimethylhexan, 1 .B-Diisocyanato^^-trimethylhexan, 1- 
lsocyanatomethyl-3-isocyanato-1 ,5,5-trimethylcyclohexan (IPDI), chlorierte und 
bromierte Diisocyanate, phosphorhaltige Diisocyanate, 4,4'-Di- 
isocyanatophenylperfluorethan, Tetramethoxybutan-1 ,4-diisocyanat, Butan-1 ,4- 
diisocyanat, Hexan-1 ,6-diisocyanat (HDI), Dicyclohexylmethandiisocyanat, 
Cyclohexan-1 ,4-diisocyanat, Ethylen-diisocyanat, Phthalsaure-bis-isocyanato- 
ethylester, ferner Diisocyanate mit reaktionsfahigen Halogenatomen wie 1-Chlor- 
methylphenyl-2,4-diisocyanat, 1-Brommethylphenyl-2,6-diisocyanat oder 3,3-Bis- 
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chlormethyleth r-4,4-diphenyldiisocyanat genannt. Schwefelhaltige Polyisocyanate 
erhait man beispielsweise durch Umsetzung von 2 mol Hexamethylendiisocyanat 
mit 1 mol Thiodiglykol oder Dihydroxydihexylsulfid. Weitere einsetzbare 
Diisocyanate sind beispielsweise Trimethylhexamethylendiisocyanat, 1 ,4-Dii- 
socyanatobutan, 1 ,12-Diisocyanatododecan und Dimerfettsaurediisocyanat. 
Besonders geeignet sind: Tetramethylen-, Hexamethyten-, Undecan-, Dodeca- 
methylen-, 2,2,4-Trimethylhexan-, 1,3-Cyclohexan-, 1 ,4-Cyclohexan-, 1,3- bzw. 1,4- 
Tetramethylxylol-, Isophoron-, 4,4-Dicyciohexylmethan- und Lysinester-di-isocyanat. 
Ganz besonders bevorzugt ist das Tetramethylxylylendiisocyanat (TMXDI), 
insbesondere das von der Fa. Cyanamid erhaitliche m-TMXDI. 

Zur weiteren Erhohung des Molekulargewichts kann beispielsweise auf bekannte 
Weise eine Kettenverlangerung vorgenommen werden. Hierzu werden zunachst 
Prapolymere mit uberschussigem Diisocyanat hergestellt, die dann anschlieRend 
mit kurzkettigen Aminoalkoholen, Diolen, Diaminen oder mit Wasser unter Erhohung 
des Molekulargewichts verlangert werden. 

Hierzu werden zunachst Prapolymere mit uberschussigem Diisocyanat hergestellt, 
die dann anschlieSend mit kurzkettigen Diolen oder Diaminen oder mit Wasser 
verlangert werden. Als Kettenverlangerer seien konkret genannt: 

gesattigte und ungesattigte Glykole wie Ethylenglykol oder Kondensate des 
Ethylenglykols, Butandiol-1,3, Butandiol-1,4, 2-Buten-1,4-diol, 2-Butin-1 ,4-diol, 
Propandiol-1 ,2, Propandiol-1 ,3, Neopentylglykol, Hexandiol, Bis- 
hydroxymethylcyclohexan, Dioxyethoxyhydrochinon, Terephthalsaurebisgly- 
kolester, Bernsteinsaure-di-2-hydroxyethylamid, Bernsteinsauredi-N-methyl-(2- 
hydroxyethyl)amid, 1,4-Di(2-hydroxymethylmercapto)"2,3,5 t 6-tetrachlorbenzol t 
2-Methylen-propandiol-(1 ,3), 2-Methylpropandiol-(1 ,3), 3-Pyrrolidino-1 ,2- 
propandiol, 2-Methylenpentandiol-2,4, 3-Alkoxy-1 ,2-propandiol, 2-Ethylhexan- 
1 ,3-diol t 2,2-Dimethylpropandiol-1 ,3, 1 ,5-Pentandiol, 2,5-Dimethyl-2,5- 
hexandiol, 3-Phenoxy-1 ,2-propandiol, 3-Benzyloxy-1 ,2-propandiol, 2,3- 
Dimethyl-2,3-butandiol, 3-(4-Methoxyphenoxy)-1 ,2-propandiol und 
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Hydroxymethylbenzylalkohol; 

aliphatische, cycloaliphatische und aromatische Diamine wie Ethylendiamin, 
Hexamethylendiamin, 1 ,4-Cyclohexylendiamin, Piperazin, N-Methyl- 
propylendiamin, Diaminodiphenylsulfon, Diaminodiphenylether, 

Diaminodiphenyldimethylmethan, 2,4-Diamino-6-phenyltriazin, Isophoron- 
diamin, Dimerfettsaurediamin, Diaminodiphenylmethan Oder die Isomeren des 
Phenylendiamins; 

weiterhin auch Carbohydrazide oder Hydrazide von DicarbonsSuren; 
Aminoalkohole wie Ethanolamin, Propanolamin, Butanolamin, N-Methyl- 
ethanolamin, N-Methyl-isopropanolamin, Diethanolamin, Triethanolamin sowie 
hohere Di- oder Tri(alkanolamine); 

aliphatische, cycloaliphatische, aromatische und heterocyclische Mono- und 
Diaminocarbonsauren wie Glycin, 1- und 2-Alanin f 6-Aminocapronsaure, 4- 
Aminobuttersaure, die isomeren Mono- und Diaminobenzoesauren sowie die 
isomeren Mono- und Diaminonaphthoesauren. 

Vorzugsweise wird das Polyurethan jedoch in einem einstufigen Verfahren 
hergestellt. Dabei werden beispielsweise zunachst alle Ausgangsstoffe in 
Gegenwart eines organischen Losemittels bei einem Wassergehalt von weniger als 
0,5 Gew.-% gemischt Die Mischung wird fur ca. 1 bis 30 Stunden auf 60 bis 200 
°C, insbesondere auf 80 bis 180 °C und vorzugsweise auf 100 bis 150 °C erhitzt. 

Die Reaktionszeit kann durch Anwesenheit von Katalysatoren verkurzt werden. 

Insbesondere sind tertiare Amine geeignet, z.B. Triethylamin, 1,4-Diazabi- 
cyclo[2,2,2]octan (= DABCO) Dimethylbenzylamin, Bis-dimethylaminoethylether und 
Bis-Methylaminomethylphenol. Besonders geeignet sind 1-Methyl- 
imidazol, 2-Methyl-1-vinylimidazol, 1-Allylimidazol, 1-Phenylimidazol, 1,2,4,5- 
Tetramethylimidazol, 1-(3-Aminopropyl)imidazol, Pyrimidazol, 4-Dimethylamino- 
pyridin, 4-Pyrrolidinopyridin, 4-Morpholino-pyridin, 4-Methylpyridin. 

Es konnen auch zinnorganische Verbindungen als Katalysatoren eingesetzt 
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werden. Darunter werden Verbindungen verstanden, die sowohl Zinn als auch einen 
organischen Rest enthalten, insbesondere Verbindungen, die eine Oder mehrere 
Sn-C-Bindungen enthalten. Zu den zinnorganischen Verbindungen im weiteren 
Sinne zShlen z.B. Salze wie Zinnoctoat und Zinnstearat. Zu den Zinnverbindungen 
im engeren Sinne gehSren vor allem Verbindungen des vierwertigen Zinns der 
allgemeinen Formel R nM SnX^ f wobei n fur eine Zahl von 0 bis 2 steht, R fur eine 
Alkylgruppe oder eine Arylgruppe oder beides steht und X schlieBlich fur eine 
Sauerstoff-, Schwefel- oder Stickstoff-Verbindung oder ein Gernisch aus zwei oder 
mehr davon steht. Zweckma&igerweise enthait R mindestens 4 C-Atome, 
insbesondere mindestens 8. Die Obergrenze liegt in der Regel bei 12 C-Atomen. 
Vorzugsweise ist X eine Sauerstoffverbindung, also ein zinnorganische Oxid, 
Hydroxid, Carboxylat oder ein Ester einer anorganischen Saure. X kann aber auch 
eine Schwefelverbindung sein, also ein zinnorganisches Sulfid, Thiolat oder ein 
Thiosaureester. Bei den Sn-S-Verbindungen sind vor allem Thioglykolsaureester 
geeignet, z.B. Verbindungen mit folgenden Resten: 

.S-CH 2 -CH 2 -CO-O-(CH 2 ) 10 -CH 3 oder 
.S-CH r CH 2 -CO-0-CH 2 -CH(C 2 H 5 )-CH 2 -CH 2 -CH 2 -CH 3 . 

Derartige Verbindungen erfullen eine weitere Auswahlregel: Das Molekulargewicht 
der zinnorganischen Verbindung soli in einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung uber 250, insbesondere uber 600 liegen. 

Eine weitere bevorzugte Verbindungsklasse stellen die Dialkyl-Zinn-(IV)- 
Carboxylate dar (X=0-CO-R 1 ). Die Carbonsauren haben 2, vorzugsweise wenig- 
stens 10, insbesondere 14 bis 32 C-Atome. Es konnen auch Dicarbonsauren 
eingesetzt werden. Als Sauren sind beispielsweise Adipinsaure, Maleinsaure, 
Fumarsaure, Terephthalsaure, Phenylessigsaure, Benzoesaure, Essigsaure, 
Propionsaure sowie insbesondere Capryl-, Caprin-, Laurin-, Myristin-, Palmitin- und 
StearinsSure geeignet. Besonders geeignet sind beispielsweise Dibutylzinn-diacetat 
und -dilaurat sowie Dioctylzinn-diacetat und -dilaurat. 
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Auch Zinnoxide und -sulfide sowie -thiolate sind im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung geeignet. Konkrete Verbindungen sind: Bis(tributylzinn)oxid, 
Dibutylzinndidodecylthiolat, Dioctylzinndioctylhiolat, Dibutylzinn-bis(thioglykolsaure- 
2-ethyl-hexy tester), Octylzinn-tris-(thioglykolsaure-2-ethyl-hexylester), Dioctylzinn- 
bis(thioethylenglykol-2-ethylhexoat), Dibutylzinn-bis(thioethylenglykollaurat), 
Dibutylzinnsulfid, Dioctylzinnsulfid, Bis(tributylzinn)sulfid, Dibutylzinn- 
bis(thioglykolsaure-2-ethylhexylester), Dioctylzinn-bis(thioethylenglykol-2- 
ethylhexoat), Trioctylzinnthioethylenglykol-2-ethylhexoat sowie Dioctylzinn- 
bis(thiolatoessigsaure-2-ethylyhexylester), Bis(S,S-methoxycarbonyl ethyl)zinn- 
bis(thiolatoessigsaure-2-ethylhexylester), Bis(S,S-acetyl-ethyI)zinn- 
bis(thiolatoessigsaure-2-ethyl-hexylester), Zinn(ll)octylhiolat und Zinn(ll)- 
thioethylenglykol-2-ethylhexoat. 

AuSerdem seien noch genannt: Dibutylzinndiethylat, Dihexylzinndihexylat, 
Dibutylzinndiacetylacetonat, Dibutylzinndiethylacetylacetat, Bis(butyldichlor- 
zinn)oxid, Bis(dibutylchlorzinn)sulfid, Zinn(ll)phenolat ? Zinn(II)-acetylacetonat t sowie 
weitere a-Dicarbonylverbindungen wie Acetylaceton, Dibenzoylmethan, 
Benzoylaceton, Acetessigsaureethylester, Acetessigsaure-n-propylester, a,a'- 
Diphenylacetessigsaureethylester und Dehydroacetessigsaure. 

Der Katalysator wird vorzugsweise dem Polyol zugesetzt. Seine Menge richtet sich 
nach seiner Aktivitat und den Reaktionsbedingungen. Sie liegt vorzugsweise im 
Bereich von 0,001 bis 0,5 Gew.-%, bezogen auf das Polyol. 

Vorzugsweise wird jedoch ohne Katalysator gearbeitet. Auch das Losemittel wird 
zweckmSliigerweise weggelassen. Unter "L6semitteln M werden im Rahmen des 
vorliegenden Textes inerte organische flussige Stoffe mit einem Siedepunkt von 
weniger als 200°C bei Normaldruck ( 1 bar) verstanden. 

Die Umsetzung wird vorzugsweise so vorgenommen, daS das VerhSltnis von OH- 
Gruppen in der Polyolkomponente zu NCO-Gruppen im Polyisocyanat etwa 1,0 bis 
etwa 2,0, insbesondere etwa 1,05 bis 1,8, beispielsweise etwa 1,1 bis 1,7 oder etwa 
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1,3 bis 1,6, betragt. 

Eine Moglichkeit zur Einfuhrung von ionenbildenden Strukturelementen ist die 
Reaktion von OH-terminierten Polyurethanoligomeren mit Dicarbonsaure- 
anhydriden. Diese konnen insgesamt 2 bis 44, vorzugsweise 2 bis 12 C-Atome 
zwischen den Bisacylgruppen wie Alkylen-, Alkenylen- oder Arylen-Gruppierung 
enthalten. Beispielsweise sind Bernsteinsaureanhydrid, GlutarsSureanhydrid, 
1,2,3,6-Tetrahydrophthalsaureanhydrid und dessen Isomere, Phthalsaureanhydrid, 
Trimellithsaureanhydrid, 7-Oxabicyclo[2,2,1]hept-5-en-2,3-dicarbonsaureanhydrid, 
5-Norbornen-2,3-dicarbonsaureanhydrid und deren Isomere, DiglykolsSureanhydrid, 
Maleinsaureanhydrid, Dimethylmaleinsaureanhydrid, Citraconsaureanhydrid, 
Itaconsaureanhydrid, Aikenylbernsteinsaureanhydride, vorzugsweise solche deren 
Alkenylgruppen mehr als 2 C-Atome, insbesondere mehr als 5, besonders 
bevorzugt mehr als 7 C-Atome besitzen, geeignet. Konkret genannt seien: n- 
Octenylbernsteinsaureanhydrid, n-Dodecenylbernsteinsaureanhydrid, Tetra- 
propenylbernsteinsaureanhydrid, n-Hexadecenylbernsteinsaureanhydrid und n- 
Octadenylbernsteinsaureanhydrid. Der Alkenylrest kann linear oder verzweigt 
aufgebaut sein. Daruber hinaus konnen auch Mischungen von Alkenylgruppen mit 
verschiedener Anzahl von C-Atomen vorkommen. Auch Gemische mehrerer 
Anhydride sind moglich, bevorzugt sind jedoch cyclische Anhydride. 

Es ist jedoch auch moglich, einen molaren UberschuB an Isocyanaten einzusetzen, 
wobei NCO-terminierte Oligomere entstehen. 

Im allgemeinen sind zwar NCO-Gruppen im Endprodukt unerwunscht. Sie konnen 
jedoch verwendet werden, urn z.B. hydrophobe oder ionische Strukturelemente 
einzuftihren. 

Hydrophobe Strukturelemente konnen beispielsweise durch Reaktion von NCO- 
terminierten Oligomeren mit Monoolen oder monofunktionellen Aminen mit > 2 C- 
Atomen, insbesondere > 6, > 10 oder > 16 C-Atomen erhalten werden. Konkret 
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seien genannt: Poly-Ethylen/Butylen mit 1 OH-Gruppe, z.B. mit einem OH- 
Aquivalentgewicht von 3600 (Kraton L 1203) sowie 1-Hexanol, 1-Heptanol, 1- 
Octanol, 1-Nonanol, 1-Decanol, 1-Undecanol, 10-Undecen-1-ol, 1-Dodecanol, 1- 
Tridecanol, 1-Tetradecanol, 1-Pentadecanol, 1-Hexadecanol, 1-Heptadecanol, 1- 
Octadecanol, 9-cis-Octadecen-1-ol, 9-trans-Octadecen-1-ol, 9-cis-Octadecen-1,12- 
diol, all-cis-9, 1 2-Octadecadien-1 -ol, all-cis-9, 12,1 5-Octadecatrien-1 -ol, 1 - 
Nonadecanol, 1-Eicosanol, 9-cis-Eicosen-1-ol, 5,8,1 1,14-Eicosatetraen-1-ol, 1- 
Heneicosanol, 1-Docosanol, 13-cis-Docosen-1-ol, 13-trans-Docosen-1-oI. Auch die 
entsprechenden Fettamine sind als hydrophobierende Strukturelemente moglich. 

Eine weitere Moglichkeit zur Einfuhrung ionenbildender Strukturen ist schlieBlich die 
Reaktion NCO-terminierter Oligomerer mit Hydroxycarbonsauren oder 
Aminocarbonsauren mit Alkylen-, Alkenylen- oder Arylen-Gruppierungen wie bei 
den Dicarbonsaureanhydriden. Als Beispiele seien genannt: Glykolsaure, 
Milchsaure, Capronsaure und Mandelsaure sowie Aminocapronsaure, 
Aminododecansaure, Glycin, Alanin und Phenylalanin. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird als Schmelzklebstoff ein 
nichtionisches Polyurethan mit einem Molekulargewicht (M n ) von mindestens etwa 
2.000 eingesetzt, insbesondere ein nichtionischen Polyurethan, das durch 
Umsetzung mindestens eines Polyisocyanats mit mindestens einem 
Polyalkylenglykol mit einem Molekulargewicht von mindestens 1 .000 erhaltlich ist. 

Der Schmelzklebstoff kann weitere Zusatzstoffe enthalten, beispielsweise 
Weichmacher, rheologische Additive, Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, Farbstoffe, 
Tackifierharze oder Pigmente (Fullstoff). 

Als Tackifier werden beispielsweise Kohlenwasserstoffharze eingesetzt, 
insbesondere C5- oder C9-Harze oder mit C5-Harzen modifizierte C9-Harze. 
Weiterhin zum Einsatz als Tackifier geeignet sind Harze auf Basis reiner 
Kohlenwasserstoffmonomerer, beispielsweise Harze wie sie aus der Polymerisation 
von Mischungen aus Styrol, a-Methylstyrol und Vinyltoluol erhaltlich sind. Die 
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genannten Kohlenwasserstoffharze konnen teilhydriert oder vollhydriert sein. 



Ebenfalls zum Einsatz als Tackifier geeignet sind Naturharze wie Balsamharz wie 
es beispielsweise aus Baumen gewonnen wird oder Tallharz, das bei der 
Papierherstellung anfatlt. Die Naturharze konnen in der oben genannten Form als 
Tackifier eingesetzt werden, es ist jedoch ebenso moglich, die genannten Harze 
nach Veresterung mit entsprechenden polyfunktionellen Alkoholen als 
Pentaerythritester, Glycerinester, Diethylenglykolester, Triethylenglykolester oder 
Methylester einzusetzen. 

Ebenso als Tackifier geeignet sind die Polyterpenharze. Terpene fallen bei der 
Trennung von Harzsauren von deren naturlichen Losemitteln an und lassen sich zu 
Polyterpenharzen polymerisieren. Ebenfalls zum Einsatz als Tackifier geeignet sind 
die durch Phenolmodifizierung aus Polyterpenharzen gewinnbaren 
Terpenphenolharze. 

Die Zusatzstoffe konnen einzeln oder als Gemisch aus zwei oder mehr der 
genannten Substanzen im Schmelzklebstoff vorliegen. Die Menge der Zusatzstoffe 
sollte etwa 20 Gew.-% (bezogen auf den Gesamten Schmelzklebstoff) nicht 
uberschreiten. Geeignet sind beispielsweise Mengen von etwa 0,1 bis etwa 15 
Gew.-%, oder etwa 1 bis etwa 10 Gew.-% in einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung werden beispielsweise etwa 2, 3, 4, 5, 7 oder 9 Gew.-% Zusatzstoffe 
eingesetzt. 

Vorteilhafterweise weist das Polyalkylenglykol eine Schmelzviskositat von nicht 
mehr als 20.000 mPas (Brookfield Thermosel, Spindel 27, 180 °C) auf. In einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform liegt jedoch die Schmelzviskositat unter diesem Wert, 
beispielsweise bei etwa 1.000 mPas bis etwa 10.000 mPas, beispielsweise etwa 
2.000 bis etwa 8.000 mPas. Gute Ergebnisse lassen sich beispielsweise bei etwa 
5.000 bis 6.000 mPas bei einer Schmelztemperatur von etwa 150 °C (Brookfield 
Thermosel, Spindel 27) erzielen. 
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Die beim erfindungsgema&en Verfahren zur Anwendung kommenden 
Schmelzklebstoffe sollen in der Regel eine Viskositat aufweisen, die es erlaubt die 
Schmelzklebstoffe im Rahmen ublicher Auftragsverfahren einzusetzen. 
Vorteihafterweise weisen die Schmelzklebstoffe daher eine Viskositat (Brookfield 
Thermosell, Spindel 27) auf, die in einem Bereich von etwa 400 mPas bei 100°C bis 
zu etwa 20.000 mPas bei etwa 180°C liegt. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erfindung weisen die Schmelzklebstoffe eine im oben genannten 
Bereich liegende Viskositat in einem Temperaturbereich von etwa 120°C bis etwa 
150°C auf. Geeignete Viskositaten sind beispielsweise etwa 1.000 bis etwa 15.000 
mPas Oder etwa 3.000 bis etwa 8.000 mPas. 



Das erfindungsgemaiJe Verfahren zur Herstellung mindestens zweilagiger 
Papierverbunde beinhaltet in der Regel mindestens einen Verfahrensschritt, bei 
dem Schmelzklebstoff auf eine erste Papierlage aufgetragen wird und in einem 
bestimmten zeitlichen und raumlichen Abstand eine zweite Papierlage auf die erste 
Papierlage kaschiert wird. Damit eine ausreichende Haftung zwischen der ersten 
und der zweiten Papierlage entsteht, muB der Schmelzklebstoff zum Zeitpunkt des 
Aufkaschierens der zweiten Papierlage noch ausreichend klebrig sein, d.h., er darf 
noch nicht physikalisch ausgehartet sein. Die Zeit nach dem Auftrag des 
Schmelzklebstoffs, in welcher der Klebstoff ausreichende Klebrigkeit zum 
Aufkaschieren einer zweiten Papierlage besitzt, wird im folgenden "offene Zeit" 
genannt. Unter "ausreichend Klebrig" wird eine Klebrigkeit verstanden, die eine Ver- 
bindung zwischen den Papierlagen erzeugt, die eine Schalkraft von mehr als 0 
N/cm aufweist. 



Bei ublichen Maschinengeschwindigkeiten von beispielsweise bis zu 600 m/min 
reicht es im Allgemeinen aus, wenn der Schmelzklebstoff eine offene Zeit von etwa 
0,1 bis etwa 1 Sekunden, beispielsweise etwa 0,2 bis etwa 0,5 Sekunden, aufweist. 
Wenn der Schmelzklebstoff erst dann eingesetzt werden soil wenn die voile 
Maschinengeschwindigkeit erreicht ist, ist eine offene Zeit in der oben genannten 
GroBenordnung in der Regel ausreichend. Soli der Schmelzklebstoff jedoch 
beispielsweise schon wShrend der Anlaufphase der Maschine zu einer Verbindung 
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von mindestens zwei Papierlagen fuhren, so sollte die offene Zeit einen groBeren 
Zeitraum als den oben angegebenen umfassen. Vorteilhaft sind dann 
beispielsweise offene Zeiten von etwa 1 bis etwa 10 Sekunden, beispielsweise etwa 
2 bis etwa 8 oder etwa 4 bis etwa 6 Sekunden. 



In einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung weist der Schmelzklebstoff 
keine haftklebrigen Eigenschaften auf, d.h., die Oberflache des Schmelzklebstoffs 
ist nach dem Ende der offenen Zeit nicht mehr klebrig. 

Der im Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens einzusetzende Schmelz- 
klebstoff ist wasserldslich, so daS sich bei 20°C mindestens eine Menge von etwa 3 
Gew.-%, vollstandig in Wasser I6st. Unter "vollstandigem Losen" wird die 
Ausbildung einer im eventuell folgenden RecyclingprozeB nicht klebrigen 
Dispersion, bevorzugt aber einer molekulardispersen Losung des Klebstoffs in 
Wasser verstanden. 



Wie bereits Eingangs erwahnt, dienen die im Rahmen des erfindungsgemaUen 
Verfahrens verwendeten Schmelzklebstoffe beispielsweise der Vereinfachung des 
Ruckfuhrung von bereits verklebten Papierlagen in den Stoffkreislauf zur Her- 
stellung neuer Papierlagen. Hierzu werden die bereits verklebten Papierlagen in der 
Regel mit Wasser versetzt, das den Schmelzklebstoff auflost und gleichzeitig einen 
zur weiteren Bearbeitung geeigneten Faserbrei erzeugt. Dieses Wasser weist in der 
Regel eine gegenuber der Umgebungstemperatur erhohte Temperatur von 
beispielsweise etwa 25 bis etwa 80°C auf In diesem Zusammenhang kann es 
vorkommen, daB bestimmte als Schmelzklebstoff geeignete Polymere bei erhohter 
Temperatur keine ausreichende Loslichkeit in Wasser mehr aufweisen. Die 
Eigenschaft bestimmter makromolekularer Verbindungen bei Erwarmung einer 
Losung der makromolekularen Verbindungen aus derselben auszufallen nennt man 
im allgemeinen "obere kritische Losungstemperatur" (upper critical solution 
temperature, UCST). Dieses Phanomen zeigt sich in der Regel dahingehend, daB 
durch die Zusammenballung von nicht mehr in Losung befindlichen Molekulen eine 
sichtbare Trubung erzeugt wird. 
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GleichermaBen konnen bestimmte makromolekulare Verbindungen auch eine 
"untere kritische Lfisungstemperatur" (lower critical solution temperature, LCST) 
zeigen. Dies bedeutet, daB geloste makromolekularen Verbindungen bei einer 
Verringerung der Temperatur der Ldsung aus derselben ausfallen. Hierdurch wird 
ebenfalls eine Trubung der Losung verursacht. 

Der besseren Beobachtbarkeit wegen wird im Rahmen des vorliegenden Textes 
daher vom "Trubungspunkt" gesprochen, d.h., von dem Punkt an dem eine 
me&bare Trubung der waBrigen Losung des Schmelzklebstoffes zu beobachten ist. 
Unter dem "oberen Trubungspunkt" wird dabei sowohl die auftretende Trubung 
verstanden welche aus einer UCST des Schmelzklebstoffs resultiert, unter dem 
"unteren Trubungspunkt" eine Triibung, die auf einer LCST beruht. 

Wird beispielsweise ein Schmelzklebstoff eingesetzt, der aus unterschiedlichen 
Polymeren besteht, und weist mindestens eines der Polymeren eine UCST und 
mindestens eines der Polymeren eine LCST auf, so gibt es fur eine waBrige Lbsung 
eines solchen Schmelzklebstoffes sowohl einen unteren Trubungspunkt (verursacht 
durch die LCST) als auch einen oberen Trubungspunkt (verursacht durch die 
UCST). Die Trubungspunkte werden als Temperatur angegeben, bei der eine 
Losung des Schmelzklebstoffs eine mit dem Auge wahrnehmbare Trubung zeigt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist der wasserlOsliche Schmelzklebstoff 
einen oberen Trubungspunkt von mindestens etwa 60°C bei einer 0,3 Gew.-%igen 
Losung des Schmelzklebstoffs auf. Vorzugsweise liegt der Trubungspunkt bei 60°C 
fur eine 1 Gew.-%ige und insbesondere fur eine 3 Gew.-%ige Losung. 

Der untere Trubungspunkt sollte vorteilhafterweise bei weniger als etwa 20°C bei 
einer 0,3 Gew.-%igen LOsung des Schmelzklebstoffs liegen. Vorzugsweise liegt der 
Trubungspunkt bei weniger als etwa 20°C fur eine 1 Gew.-%ige und insbesondere 
fur eine 3 Gew.-%ige Losung. Beispielsweise kann der untere Trubungspunkt bei 
etwa 10°C Oder darunter, etwa 5 °C oder etwa 3°C, fur die oben genannten 
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Konzentrationen liegen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden Schmelzklebstoffe 
eingesetzt, die im wesentlichen unbegrenzt mit Wasser mischbar sind, d.h., die bei 
einer Konzentration von mindestens etwa 10 Gew.-% oder mehr, beispielsweise 
etwa 20 Gew.-% oder etwa 50 Gew.-% oder daruber, keine Mischungslucke 
aufweisen. 

Die im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbaren Schmelzklebstoffe sind 
bei Raumtemperatur in der Regel test und wenigstens teilweise kristallin. Der 
Kristallisationsgrad schwankt in weiten Bereichen ]e nach den Ausgangsstoffen und 
den Kristallisationsbedingungen. Er liegt beispielsweise bei mindestens etwa 20 bis 
etwa 100 %, insbesondere bei mindestens etwa 30 %, bezogen auf den Kristalli- 
sationsgrad, von Polyethylenglykol 6.000 (gemessen mit DSC). Der Schmelzpunkt 
der Schmelzklebstoffe liegt bei mindestens etwa 60°C kann jedoch auch 
beispielsweise etwa 70 bis etwa 100°C betragen, sofern die geforderten 
Viskositatswerte der Schmelze bei der Verarbeitungstemperatur erfullt werden. 

Es konnen auch 100% amorphe Systeme verwendet werden. Deren Glasiiber- 
gangstemperatur (Tg) sollte aber mindestens etwa 30°C, bevorzugt mindestens 
etwa 50°C betragen. 

Die Verarbeitung des Schmelzklebstoffs erfolgt in der Regel durch Auftrag des 
Klebstoffs auf die Papierlagen mittels ublicher Auftragsverfahren in geschmolzenem 
Zustand. Geeignete Auftragsverfahren sind beispielsweise der Auftrag durch 
Walzen, Schlitzdusen oder Spruhdusen. 

Wird mittels einer Walze aufgetragen, so lassen sich in der Regel nur recht hohe 
Flachengewichte an Klebstoff realisieren. Der Walzenauftrag dient daher 
iiblicherweise einer festen Verbindung der einzelnen Papierlagen. FQr den 
Walzenauftrag sind beispielsweise Schmelzklebstoffe geeignet, die bei etwa 120 bis 



WO 99/59808 ^ PCT/EP99/03150 

etwa 150°C eine Schmelzviskositat (Brookfield Thermosel, Spindel 27) von etwa 
1 .000 bis etwa 6.000, insbesondere etwa 2.000 bis etwa 3.000 mPas aufweisen. 
Mittels Walzenauftrag ist beispielsweise die Herstellung von befeuchtungsklebrigen 
Materialien moglich. 

Unter "befeuchtungsklebrigen Materialien n werden Materialien verstanden, die durch 
Befeuchtung in selbstklebende Systeme uberfuhrt werden konnen. Hierzu zahlen in 
der Regel Materialien, die mindestens einseitig eine Schicht aufweisen, die durch 
Befeuchtung mittels Wasser klebrig gemacht und beispielsweise auf ein zweites 
Material aufgebracht werden kann. Nach der Verdunstung des Wassers haften die 
Materialien adhasiv aneinander. Beispiele fur solche Materialien sind Briefmarken, 
Briefumschlage, Etiketten und dergleichen. 

Wird der Schmelzklebstoff mittels einer Schlitzduse aufgetragen, so wird dazu in der 
Regel ein Schmelzklebstoff eingesetzt, der bei etwa 120 bis etwa 150°C eine 
Schmelzviskositat (Brookfield Thermosel, Spindel 27) von etwa 400 bis etwa 20.000 
mPas, insbesondere etwa 600 bis etwa 5.000 mPas aufweist. 

Zur Verklebung von Tissues wird vorzugsweise der Auftrag des Schmelzklebstoffs 
mittels einer Spruhduse bevorzugt, wobei kein vollflachiger Auftrag erzeugt wird. Die 
Tissueverklebung laSt sich sowohl mittels atomisierender als auch mittels nicht- 
atomisierender Spruhdusen durchfuhren, im letzteren Fall wird auch von 
Spinnspruhen gesprochen. 

Atomisierende Spruhdusen erfordern in der Regel einen Schmelzklebstoff, der bei 
etwa 120 bis etwa 150°C eine Schmelzviskositat (Brookfield Thermosel, Spindel 27) 
von etwa 400 bis etwa 10.000, insbesondere etwa 600 bis etwa 5.000 mPas 
aufweist. Nichtatomisierende Spruhdusen erfordern Schmelzklebstoffe mit einer 
geringfugig hoheren Viskositat, urn die erforderliche Fadenkohasion zu 
gewahrleisten. Geeignet sind beispielsweise Schmelzklebstoffe mit einer 
Schmelzviskositat (Brookfield Thermosel, Spindel 27) von etwa 3.000 bis etwa 
10.000 mPas bei einer Temperatur von etwa 120 bis etwa 150°C. 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung 
befeuchtungsklebriger Materialien, bei dem ein Schmelzklebstoff mit einer 
LOslichkeit in Wasser bei etwa 20°C von mindestens etwa 3 Gew.-% auf ein 
Material, insbesondere auf Papier, aufgetragen wird. Der Auftrag erfolgt durch 
Spruh- oder Walzverfahren, insbesondere mittels einer Walze. 

Ein weiterer Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist die Verwendung von 
Polyalkylenglykol mit einem Molekulargewicht von mindestens 1000 und einer 
Wasserloslichkeit von mindestens 3 Gew.-% bei 20°C als Schmelzklebstoff, 
insbesondere zur Herstellung von mindestens zweilagigen Hygienepapieren oder 
befeuchtungsklebriger Materialien. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines nichtionischen 
Polyurethans mit einem Molekulargewicht (M n ) von mindestens 2000 als 
Schmelzklebstoff, insbesondere zur Herstellung von mindestens zweilagigen 
Hygienepapieren oder befeuchtungsklebrigen Materialien. 

Das erfindungsgemalie Verfahren wird nachfolgend durch Beispiele naher erlautert. 
Beispiele 

Herstellung der Schmelzklebstoffe 
Beispiel 1 

97,3 Gew.-Teile Polyethylenglykol mit einer OH-Zahl von 19 (PEG 6000) wurden 
zwei Stunden bei 90°C und einem Druck von 1 mbar entwassert. Nach Zugabe von 
2,7 Gew.-Teilen TMXDI wurde unter Stickstoffzuleitung die Reaktionstemperatur auf 
140°C erhoht. Nach ca. 2 Stunden Reaktionszeit betrug der NCO-Wert 0%. Die 
Substanz wies eine Schmelzviskositat von ca. 5.500 mPas bei 150°C auf. 
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B ispiel 2 bis 5 

Analog dem in Beispiel 1 geschilderten Verfahren wurden die in der folgenden 
Tabelle 1 aufgefuhrten Polyurethane hergestellt. 
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Tabelle 1 



Beispiel Nr. 


Zusammenset- 
zung 


Gewichtsteile 


Schmelzviskosi- 
tat [mPas] | 


2 


PEG 

12000/TMXDI 


98,8:1,2 


39.400 (150°C) 


<i 
o 


rfcvj 

12000/1,12- 

Octadecandiol/- 

TMXDI 




ah nnn ^n°p\ 

*HJ.UUU\IOU \j) 


4 


PEG 

12000/1,12- 

Octadecandiol/- 

TMXDI 


90,9:4,6:4,5 


71.000 (120°C) 


5 


PEG 

1550/TMXDI 


86,6:13,4 


8.500 (150°C) 


6 


PEG 3000/1,12- 
Octadecandiol/- 
TMXDI 


86,4:4:9,6 


12.800 (150°C) 


' 


PEG 3000/1.12- 
Octadecandiol/- 
TMXDI 


89,5:2:8,5 


18.000 (150°C) 


8 


PEG 6000/1,12- 
Octadecandiol/- 
TMXDI 


89,1:4,1:6:8 


16.000 (150°C) 
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Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Herstellung mindestens zweilagiger Papierverbunde, bei dem ein 
wasserloslicher Schmelzklebstoff auf eine erste Papierlage aufgetragen und 
mindestens eine zweite Papierlage auf der Klebstoffseite der ersten Papierlage 
aufkaschiert wird, wobei die L6slichkeit des Schmelzklebstoffs in Wasser bei 
20°C mindestens 3 Gew.-% betrSgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft eine 0,3 Gew.-%ige 
Lbsung des Schmelzklebstoffs in Wasser einen oberen Trubungspunkt von 
mindestens 60°C aufweist. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Schmelzklebstoff bei einer Temperatur von 100 bis 180°C eine 
Schmelzviskositat (Brookfield Thermosel, Spindel 27) von 400 bis 20.000 mPas 
aufweist. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Schmelzklebstoff eine offene Zeit von mindestens 0,2 Sekunden aufweist. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft 
der Schmelzklebstoff eine Kristallinitat (gemessen mittels DSC) von mindestens 
etwa 20 % des fur Polyethylenglykol mit einem Molekulargewicht (M n ) von 
6.000 gemessenen Wertes aufweist. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft als 
Schmelzklebstoff ein Polyalkylenglykol mit einem Molekulargewicht (M n ) von 
1.000 bis 100.000 eingesetzt wird. 
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7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gek nnzeichnet, daft als 
Schmelzklebstoff mindestens ein nichtionisches Polyurethan mit einem Moleku- 
largewicht (M n ) von mindestens 2.000 oder ein Polyester mit einem 
Molekulargewicht von mindestens etwa 3.000 eingesetzt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daS das nichtionische 
Polyurethan durch Umsetzung mindestens eines Polyisocyanats mit 
mindestens einem Polyalkylenglykol mit einem Molekulargewicht von 
mindestens 1.550 erhaltlich ist. 

9. Verwendung von Polyalkylenglykol mit einem Molekulargewicht von 
mindestens 1.000 und einer Wasserloslichkeit von mindestens 3 Gew.-% bei 
20°C als Schmelzklebstoff. 

10. Verwendung eines nichtionischen Polyurethans mit einem Molekulargewicht 
(M n ) von mindestens 2.000 als Schmelzklebstoff. 

11. Verwendung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dad der 
Schmelzklebstoff bei der Herstellung von mindestens zweilagigen 
Hygienepapieren oder bei der Herstellung von befeuchtungsklebrigen 
Materialien eingesetzt wird. 
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Method for Producing Paper-based Composites and W t-adhesive 

Materials 

This invention relates to a process for the production of at least two- 
layer (two-ply) paper laminates or moisture-tackifiable materials using 
water-soluble hotmelt adhesives and to the use of water-soluble high 
molecular weight polymers as a hotmelt adhesive for bonding paper, more 
5 particularly for bonding hygiene papers, or for the production of moisture- 
tackifiable materials. 

Hygiene papers are generally intended to be skin-friendly, i.e. they 
should produce little, if any, irritation of the skin when used on sensitive 
areas of the body. Besides control of the migratable ingredients of the 

10 hygiene papers, the subjectively perceived "softness" or "gentleness" of the 
hygiene papers plays a large part in the achievement of this effect. A 
particularly soft and gentle impression is normally achieved by the fact that 
the hygiene paper is made up of several thin layers. From the perspective 
of user friendliness, however, significant adhesion should exist between the 

15 individual layers to ensure that the hygiene paper does not immediately 
disintegrate into individual layers in use which would seriously affect its 
handling behavior. However, another trend in the manufacture of hygiene 
papers is to reduce of the number of layers required to obtain a soft effect 
as far as possible. The production and joining together of several layers is 

20 generally more expensive than the production of a hygiene paper reduced, 
for example, to only two layers. 

In order nevertheless to achieve the velvety surface effect required, 
the surface of the hygiene papers is generally modified by embossing or 
other treatments which, for example, influence the orientation of the fibers 

25 on the fiber surface. Now, if an attempt is made to bond the individual 
layers of the hygiene paper using a water-soluble adhesive, several 
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disadvantages are encountered. For example, water as a solvent for the 
adhesive has an adverse effect on the paper surface as reflected, for 
example, in creasing, shrinkage or smoothing of the paper surface. All 
these effects have an unfavorable influence on the properties of the 
5 surface so far as a "gentle" feel to the user is concerned. 

Similar phenomena, such as creasing or shrinkage, also occur in the 
production of moisture-tackifiable materials, for example stamps, envelopes 
or labels. 

In addition, the use of water-soluble adhesives in the bonding 

10 process necessitates a drying step in which water is removed from the 
bonded hygiene paper. Such drying steps are generally energy-intensive 
and add to the time and cost of the production process. 

Another disadvantage of using water-soluble adhesives is that a 
relatively long period of time is generally required for the adhesion and 

15 cohesion values to guarantee adequate adhesion of the individual paper 
layers. This has an adverse effect on the subsequent processing of the 
bonded layers, i.e. the bonded paper layers only show adequate 
mechanical strength after drying. 

Another requirement which adhesives used for bonding hygiene 

20 papers are expected to satisfy is that they should be completely soluble in 
water. This requirement is based on the large amounts of recycled paper 
used in the production of hygiene papers, i.e. production waste must be 
able to be directly reused in the production of new paper layers. To this 
end, the adhesive between the individual layers has to be completely 

25 removed from a recycled fiber slurry. Water-insoluble or substantially 
water-insoluble adhesive constituents, which can pass into the paper web 
from the recycled fibrous material during the production of a new paper 
layer, can lead to serious production failures. Corresponding adhesive 
residues normally form so-called "stickies" in the recycled paper webs, i.e. 

30 sticky spots which can lead to blocking of the paper web on rollers and 
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similar guide elements for the paper web. This normally results in tearing 
of the paper web and prolonged breaks in production. Accordingly, not 
only must the bond itself be reversible by water, leading to a dispersion of 
the adhesive in the water, the adhesive itself must be completely soluble in 
5 water. This prevents any adhesive residues discharged leading to stickies. 

EP-A 0 705 895 relates to a process for bonding tissue or 
nonwovens using a hotmelt adhesive composition containing up to 60% of 
a starch ester, up to 40% of a polar wax, up to 50% of a plasticizer, up to 
25% of a tackifier and up to 3% of an antioxidant. Although this adhesive 

10 composition meets the basic requirements which an adhesive for bonding 
layers of hygiene paper is expected to satisfy, not all the constituents of the 
adhesive are completely soluble in water. This can lead to the above- 
described disadvantages in the recycling of such hygiene papers. 

Accordingly, the problem addressed by the present invention was to 

15 provide a hotmelt adhesive for bonding layers of hygiene paper which 
could be applied as a melt, would lend itself to clean application even in the 
smallest quantities (less than 0.1 g/m 2 ), would establish a strong, 
permanent and rapid bond between two paper webs to be bonded after 
they have been fitted together and, in addition, would be completely soluble 

20 in water, i.e. would be miscible with water in any quantity. 

It has now been found that water-soluble polymers with a solubility in 
water at 20°C of at least 3% by weight do not have any of the 
disadvantages mentioned above. 

Accordingly, the present invention relates to a process for the 

25 production of at least two-ply paper laminates in which a water-soluble 
hotmelt adhesive is applied to a first layer of paper and at least a second 
layer of paper is laminated onto the adhesive side of the first layer, the 
solubility of the hotmelt adhesive in water at 20°C being at least 3% by 
weight. 

30 The process according to the invention is particularly suitable for 
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paper laminates intended for use as hygiene papers. "Hygiene papers" in 
the context of the present invention are papers used primarily in the home, 
in communal facilities and for personal hygiene, for example kitchen roll, 
paper towels, paper handkerchiefs, paper napkins, toilet paper, diapers 
5 and the like. The process according to the invention is particularly suitable 
for the production of paper laminates of tissue paper. 

'Tissue paper" in the context of the invention is a particularly thin, 
soft, largely wood-free material, optionally with fine (dry) creping. The 
material is highly absorbent and generally has a weight per unit area as a 

10 single layer of > 25 g/m 2 (before creping). Toilet papers, paper 
handkerchiefs and cosmetic wipes are generally made from the tissue 
laminates obtainable by the process according to the invention. 

"Hotmelt" adhesives in the context of the invention are adhesives 
which are solid at room temperature and at least substantially water- and 

15 solvent-free. Hotmelt adhesives are applied to the paper layers to be 
bonded from the melt and set physically, i.e. solidify, on cooling. Suitable 
hotmelt adhesives are, for example, organic polymers, such as polyesters, 
polyurethanes, polyamides, polyalkylene oxides, or polymers, for example 
polyacrylates. However, the hotmelt adhesives must satisfy at least the 

20 above-mentioned requirements in regard to solubility in water. 

The term "polyacrylate" as used in the present specification applies 
in the following both to polymers or copolymers of acrylic acid or derivatives 
thereof and to polymers or copolymers of methacrylic acid or derivatives 
thereof. 

25 Polyacrylates suitable as hotmelt adhesives in accordance with the 

present invention can be obtained by polymerizing acrylic acid or 
methacrylic acid or a derivative of acrylic acid or methacrylic acid, for 
example an ester of acrylic acid or methacrylic acid, with monohydric or 
polyhydric alcohols, on its own (in the case of acrylic acid or methacrylic 

30 acid) or in the form of a mixture of two or more thereof in known manner, 
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for example by radical or ionic polymerization. The polymers or 
copolymers should at all events have a percentage content of free acid 
groups or salts thereof with alkali metal, alkaline earth metal or ammonium 
ions which is so high that the polymer has a solubility in water at 20°C of at 
5 least about 3% by weight. 

For example, polyacrylates in the form of homopolymers or 
copolymers may be used as the hotmelt adhesive in accordance with the 
present invention, these homopolymers or copolymers also containing 
styrene, styrenesulfonic acid, acrylonitrile, vinyl acetate, vinyl propionate, 
10 vinyl chloride, vinylidene chloride and/or butadiene besides acrylic or 
methacrylic acid. 

Other acrylates or methacrylates or mixtures thereof with one or 
more functional groups may optionally be present during the 
polymerization. Examples of these other (meth)acrylates are maleic acid, 

15 itaconic acid, butanediol diacrylate, hexanediol diacrylate, triethyleneglycol 
diacrylate, tetraethylene glycol diacrylate, neopentyl glycol diacrylate, 
trimethylolpropane triacrylate, 2-hydroxyethyl acrylate, 2-hydroxyethyl 
methacrylate, hydroxypropyl acrylate, propylene glycol methacrylate, 
butanediol monoacrylate, ethyl diglycol acrylate and monomers containing 

20 sulfonic acid groups, for example 2-acrylamido-2-methylpropanesulfonic 
acid. 

In one preferred embodiment, the polyacrylates have a molecular 
weight of about 3,000 to about 50,000. 

Also suitable for use as hotmelt adhesives in accordance with the 
25 invention are polyesters with a molecular weight of about 3,000 to about 
50,000, for example polyesters obtained by reaction of low molecular 
weight alcohols, more particularly ethylene glycol, diethylene glycol, 
neopentyl glycol, hexanediol, butanediol, propylene glycol, glycerol or 
trimethylolpropane, with corresponding at least difunctional acids. Other 
30 polyhydric alcohols suitable for the production of polyesters are 1,4- 
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hydroxymethyl cyclohexane, 2-methylpropane-1,3-diol, butane-1 ,2,4-triol, 
triethylene glycol, tetraethylene glycol, polyethylene glycol, dipropylene 
glycol, propylene glycol, dibutylene glycol and polybutylene glycol. 

Suitable polyester polyols are obtainable, for example, by 
5 polycondensation. Thus, dihydric or trihydric alcohols or a mixture of two or 
more thereof may be condensed with dicarboxylic acids or tricarboxylic 
acids or a mixture of two or more thereof or reactive derivatives thereof to 
form polyester polyols. Suitable dicarboxylic acids are, for example, 
succinic acid and higher homologs thereof containing up to 16 carbon 

10 atoms, unsaturated dicarboxylic acids, such as maleic acid or fumaric acid, 
and aromatic dicarboxylic acids, more particularly the isomeric phthalic 
acids, such as phthalic acid, isophthalic acid or terephthalic acid. Suitable 
tricarboxylic acids are, for example, citric acid or trimellitic acid. Polyester 
polyols of at least one of the dicarboxylic acids mentioned and glycerol with 

15 a residual content of OH groups are particularly suitable for the purposes of 
the present invention. Particularly suitable alcohols are hexanediol, 
ethylene glycol, diethylene glycol or neopentyl glycol or mixtures of two or 
more thereof. Particularly suitable acids are isophthalic acid or adipic acid 
or mixtures thereof. 

20 Other polyols suitable as polyol component for the production of the 

polyesters are, for example, diethylene glycol or higher polyethylene 
glycols with a molecular weight (M n ) of about 100 to about 22,000, for 
example about 200 to about 15,000 or about 300 to about 10,000, more 
particularly about 500 to about 2,000. 

25 Polyesters suitable for use as a hotmelt adhesive in accordance with 

the present invention include, in particular, the reaction products of 
polyhydric, preferably dihydric, alcohols (optionally together with small 
quantities of trihydric alcohols) and polybasic, preferably dibasic, carboxylic 
acids. Instead of free polycarboxylic acids, the corresponding 

30 polycarboxylic anhydrides or corresponding polycarboxylic acid esters with 
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alcohols preferably containing 1 to 8 carbon atoms (where they exist) may 
also be used. The polycarboxylic acids may be aliphatic, cycloaliphatic, 
aromatic and/or heterocyclic. They may optionally be substituted, for 
example by alkyl groups, alkenyl groups, ether groups or halogens. 
5 Suitable polycarboxylic acids are, for example, succinic acid, adipic acid, 
suberic acid, azelaic acid, sebacic acid, phthalic acid, isophthalic acid, 
terephthalic acid, trimellitic acid, phthalic anhydride, tetrahydrophthalic 
anhydride, hexahydrophthalic anhydride, tetrachlorophthalic anhydride, 
endomethylene tetrahydrophthalic anhydride, glutaric anhydride, maleic 

10 acid, maleic anhydride, fumaric acid, dimer fatty acid or trimer fatty acid or 
mixtures of two or more thereof. Small quantities of monofunctional fatty 
acids may optionally be present in the reaction mixture. 

The polyesters may be terminated, for example, by carboxyl groups. 
Polyesters obtainable from lactones, for example e-caprolactone, or 

15 hydroxycarboxylic acids, for example co-hydroxycaproic acid, may also be 
at least partly used. 

At all events, however, the polyesters must have a solubility in water 
at 20°C of at least 3% by weight. The solubility in water may be achieved, 
for example, by using suitable water-soluble comonomers in the production 

20 of the polyester. To adjust the water solubility of the polyesters, it is 
recommended, for example, to use corresponding sulfonated 
polycarboxylic acids, for example sulfonated phthalic acid, isophthalic acid 
or terephthalic acid, or to use water-soluble polyether polyols, such as 
polyethylene glycol with a molecular weight (M n ) of at least about 100, in 

25 the polycondensation reaction. 

Other suitable hotmelt adhesives are, for example, polyalkylene 
glycols with a molecular weight (M n ) of at least about 1 ,000 which have a 
solubility in water at 20°C of at least about 3% by weight. 

Corresponding polyalkylene glycols are generally obtained by 

30 catalyst-assisted ring-opening polymerization of alkylene glycols. 



WO 99/59808 8 PCT/EP99/031 50 

The polymerization reaction is normally carried out starting from a 
so-called starter molecule. Suitable starter molecules are, basically, any 
compounds which are capable of opening epoxide rings, optionally in the 
presence of a suitable catalyst. Examples include primary, secondary or 
5 tertiary amines, primary, secondary or tertiary alcohols, thiols or carboxylic 
acids. 

The polymerization is generally carried out using a basic catalyst. 
Polyalkylene glycols obtainable by polymerization of ethylene oxide, 
optionally in admixture with C3-12 alkylene oxides, are preferably used for 

10 the purposes of the present invention. However, the maximum percentage 
content of higher alkylene oxides in the polyalkylene glycol should be 
gauged in such a way that the solubility in water (also referred to in the 
present specification as water solubility) at 20°C is at least about 3% by 
weight. Suitable polyalkylene glycols are, for example, polyethylene 

15 glycols containing C3 or C4 units or both which are obtainable, for example, 
by copolymerization of ethylene oxide with propylene oxide or butylene 
oxide or mixtures thereof. However, polyethylene oxide obtainable by 
polymerization of ethylene oxide is preferably used for the purposes of the 
present invention. 

20 In one preferred embodiment of the invention, polyalkylene glycols 

obtained using primary, secondary or tertiary alcohols or mixtures of two or 
more thereof as starter molecules are used as the hotmelt adhesive. 

Suitable starter molecules are, basically, any monohydric or 
polyhydric alcohols or mixtures thereof, although polyalkylene glycols 

25 prepared using a dihydric or trihydric alcohol, for example ethylene glycol, 
propylene glycol, butylene glycol, pentanediol, hexanediol, heptanediol, 
octanediol and higher homologs thereof, neopentyl glycol, glycerol, 
trimethylol propane, triethylol propane, pentaerythritol, glucose, sorbitol, 
mannitol or a mixture of two or more thereof as starter molecule, are 

30 preferably used for the purposes of the present invention. 
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The lower limit to the molecular weight of the polyalkylene glycols 
usable as hotmelt adhesive in accordance with the present invention is 
determined by the adhesive properties of the polyalkylene glycol. At all 
events, its molecular weight should be so high that adequate adhesion and 
5 cohesion of the hotmelt adhesive are guaranteed. In addition, the 
molecular weight of the polyalkylene glycols should be so high that they are 
no longer pressure-sensitive in their adhesion behavior. 

Accordingly, the polyalkylene glycols usable as hotmelt adhesive in 
the process according to the invention generally have a molecular weight 

10 (M n ) of at least about 1,000, for example of at least about 3,000 and, more 
particularly, of at least about 6,000. 

The upper limit to the molecular weight is generally determined by 
application as a hotmelt adhesive and by the water solubility. Accordingly, 
the upper limit to the molecular weight should be such that problem-free 

15 application of the molten polyalkylene oxide by rolling on or spraying 
through standard nozzles in known manner is possible. In addition, the 
molecular weight of the polyalkylene oxide should only be so high that the 
required water solubility of about 3% by weight is guaranteed. Accordingly, 
the upper limit to the molecular weight is, for example, at about 100,000 

20 and more particularly at up to about 50,000. 

The polyalkylene glycols may be used individually, i.e. as a 
polyaddition product with the molecular weight distributions typically formed 
in base-catalyzed additions of alkylene oxides onto water or other starter 
molecules. However, mixtures of different polyalkylene glycols with 

25 different molecular weight distributions may also be used. In addition, it is 
possible to use polyalkylene glycols formed by addition of only one 
alkylene oxide compound onto a starter molecule. However, polyalkylene 
glycols obtainable by addition of various alkylene oxides may also be used. 
They may be both block copolymers and statistical copolymers. 

30 In addition, polyurethanes with a molecular weight (M n ) of at least 
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about 2,000, for example of about 5,000 or higher, and a solubility in water 
at 20°C of at least 3% by weight may also be used as a hotmelt adhesive 
for the purposes of the present invention. Both ionic and nonionic, water- 
soluble polyurethanes are suitable as hotmelt adhesives. 
5 Polyurethanes suitable as hotmelt adhesives for the purposes of the 

preset invention are normally prepared by reaction of at least one 
polyisocyanate, preferably a diisocyanate, and a polyol component which 
preferably consists predominantly of diols. The polyol component may 
contain only one polyol although a mixture of two or more different polyols 

10 may also be used as the polyol component. Polyalkylene oxides for 
example, more particularly polyethylene oxide, are particularly suitable as 
the polyol component or at least as part of the polyol component. 

The term "ionic" means that the polyurethane contains ionic groups 
or at least groups ionizable in an acid/base reaction as solubilizers, for 

15 example carboxylate, sulfonate, phosphonate or ammonium groups. 

The term "nonionic" accordingly means that the polyurethane does 
not contain any ionic groups as emulsifying groups, i.e. no carboxylate, 
sulfonate, phosphonate or ammonium groups. The water solubility is 
attributable instead to the hydrophilic nonionic groups of the 

20 polyoxyethylene -[CH 2 -CH 2 -0-] n -. These structural units are derived in 
particular from the polyethylene oxide preferably used as polyol 
component. However, polyethylene oxide in the present context 
encompasses not only polyaddition products of ethylene oxide with water 
or ethylene glycol as starter molecule, but also polyaddition products of 

25 ethylene oxide with other dihydric alcohols, for example butanediol, 
hexanediol or 4,4 , -dihydroxydiphenylpropane. Mixtures of two or more 
different polyethylene oxides differing, for example, in their average 
molecular weight M w or M n or in both may also be used. Copolymers of 
ethylene oxide with higher alkylene oxides, for example with propylene 

30 oxide, may also be used as the polyol component providing they are 
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sufficiently soluble in water, i.e. more than about 3 g remains dissolved in 
about 100 g of water at 20°C over a period of about 6 months. 

Up to 10% by weight, preferably up to at most 5% by weight and 
more preferably up to at most 2% by weight of the polyethylene oxide in the 
5 polyol component may be replaced by other diols which contain a 
hydrophobic moiety with a water solubility of at most 2 g/100 g water. The 
hydrophobic moiety is in particular an aliphatic or alicyclic structure 
containing 2 to 44 carbon atoms and more particularly 6 to 36 carbon 
atoms. The moieties in question may also contain aromatic structures. 
10 Diols containing at least one primary OH group, more particularly 1,2- or 
a,co-diols, are preferred. However, diols with vicinal OH groups are also 
suitable. 

The polyethylene oxide in the polyol component preferably has a 
molecular weight (M n ) of about 200 to about 20,000, more particularly of 
15 about 1,000 to about 15,000, for example of about 1,550, 3,000, 6,000 or 
12,000. 

In addition, up to 10% and preferably from 0.5 to 5% of the 
polyethylene glycol may be replaced by hydrophobic homopolymeric 
polyalkylene glycols, the alkylene group containing more than 2, preferably 

20 3 or 4 carbon atoms. Their molecular weights are in particular in the range 
from 150 to 10,000 g/mole. 

Specific examples of the hydrophobic diols containing pure CH 
residues and ether groups are polypropylene glycol (PPG), polybutylene 
glycol, polytetrahydrofuran, polybutadienediol, hydroxyl-terminated ethyl- 

25 ene/butylene copolymers (for example KRATON LIQUID Polymer L-2203), 
hydrogenated polybutadienediol and alkanediols containing 4 to 44 carbon 
atoms. Preferred hydrophobic diols are polypropylene glycol, 
polytetrahydrofuran with a molecular weight of 150 to 10,000, preferably 
200 to 4,500 and more preferably 250 to 1,000, 1 ,10-decanediol, 1,12- 

30 dodecanediol, 1,12-octadecanediol, dimer fatty acid diol, 1 ,2-octanediol, 
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1 ,2-dodecanediol, 1 ,2-hexadecanediol, 1 ,2-octadecanediol, 1 ,2- 
tetradecanediol, 4,4-isopropylidene dicyclohexanol and isomer mixtures 
thereof, 4,8-bis(hydroxymethyl)tricyclo[5,2,1 ,0 2,6 ]decanes and isomer 
mixtures thereof, 1 ,4:3,6-dianhydro-D-mannitol, 1 ,4:3,6-dianhydro-D- 
5 sorbitol, 1,16-hexadecanediol, bisphenol A and propoxylation and/or 
ethoxylation products thereof, more particularly with up to 30 EO units, and 
finally monofatty acid esters of glycerol with fatty acids containing up to 22 
carbon atoms, for example glycerol monoesters of behenic acid, oleic acid, 
stearic acid, myristic acid. Mixtures of two or more of the hydrophobic diols 

1 0 may of course also be used. 

In addition, 0 to 5% and, more particularly 0.2 to 2% of the polyethyl- 
ene glycol may be replaced by alcohols of relatively high functionality, more 
particularly by triols, for example by glycerol, trimethylol propane, 
triethanolamine or ethoxylated or propoxylated variants thereof. 

15 Pentaerythritol may also be used. Ethoxylated or propoxylated variants of 
amines or aminoalcohols, for example starting from ethylenediamine, 
diethylenetriamine, and higher homologs thereof, for example 
aminophenol, N-2-aminoethyl piperazine, are also possible. 

In order to obtain polyurethanes of particularly high molecular 

20 weight, high-purity diols should be used. To this end, the content of alkali 
and alkaline earth metal ions should be less than 500 ppm, preferably less 
than 150 ppm and more preferably less than 10 ppm. In addition, the water 
content should be below 0.5% by weight, preferably below 0.1% by weight 
and more preferably below 0.05% by weight, as determined by the K. 

25 Fischer method. 

Besides the diols of the polyol component, diisocyanates are key 
constituents of the polyurethane suitable as the hotmelt adhesive. 
Diisocyanates are compounds with the general structure 0=C=N-X- 
N=C=0, where X is an aliphatic, alicyclic or aromatic radical, preferably an 

30 aliphatic or alicyclic radical containing 4 to 1 8 carbon atoms. 
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Examples of suitable isocyanates are 1 ,5-naphthylene diisocyanate, 
4,4'-diphenylmethane diisocyanate (MDI), hydrogenated MDI (H12MDI), 
xylylene diisocyanate (XDI), tetramethyl xylylene diisocyanate (TMXDI), 
4,4'-diphenyl dimethylmethane diisocyanate, di- and tetraalkyl 
5 diphenylmethane diisocyanate, 4,4'-dibenzyl diisocyanate, 1 ,3-phenylene 
diisocyanate, 1 ,4-phenylene diisocyanate, the isomers of toluene 
diisocyanate (TDI), 1-methyl-2,4-diisocyanatocyclohexane, 1 ,6- 
diisocyanato-2,2,4-trimethyl hexane, 1 ,6-diisocyanato-2,4,4-trimethyl 
hexane, 1 -isocyanatomethyl-3-isocyanato-1 ,5,5-trimethyl cyclohexane 

10 (IPDI), chlorinated and brominated diisocyanates, phosphorus-containing 
diisocyanates, 4,4'-diisocyanatophenyl perfluoroethane, tetramethoxy- 
butane-1 ,4-diisocyanate, butane-1 ,4-diisocyanate, hexane-1 ,6-diisocyanate 
(HDI), dicyclohexylmethane diisocyanate, cyclohexane-1,4-diisocyanate, 
ethylene diisocyanate, phthalic acid-bis-isocyanatoethyl ester; 

15 diisocyanates containing reactive halogen atoms, such as 1- 
chloromethylphenyl-2,4-diisocyanate, 1-bromomethylphenyl-2,6-diisocya- 
nate or 3,3-bis-chloromethylether-4,4'-diphenyl diisocyanate. Sulfur- 
containing polyisocyanates are obtained, for example, by reaction of 2 
moles of hexamethylene diisocyanate with 1 mole of thiodiglycol or 

20 dihydroxydihexyl sulfide. Other important diisocyanates are trimethyl 
hexamethylene diisocyanate, 1 ,4-diisocyanatobutane, 1,12- 
diisocyanatododecane and dimer fatty acid diisocyanate. Particularly 
suitable diisocyanates are tetramethylene, hexamethylene, undecane, 
dodecamethylene, 2,2,4-trimethylhexane, 1 ,3-cyclohexane, 1 ,4- 

25 cyclohexane, 1,3- and 1 ,4-tet ram ethyl xylene, isophorone, 4,4- 
dicyclohexanemethane and lysine ester diisocyanate. Tetramethyl xylylene 
diisocyanate (TMXDI), more particularly the m-TMXDI obtainable from 
Cyanamid, is most particularly preferred. 

In order further to increase the molecular weight, chain extension, 

30 for example, may be carried out in known manner by first preparing 
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prepolymers with excess diisocyanate and then extending them with short- 
chain aminoalcohols, diols or diamines or with water to increase molecular 
weight. 

To this end, prepolymers are initially prepared with excess 
5 diisocyanate and are then extended with short-chain diols or diamines or 
with water. Specific examples of chain-extending agents include: 

- saturated and unsaturated glycols, such as ethylene glycol or 
condensates of ethylene glycol, 1,3-butanediol, 1 ,4-butanediol, 2- 

1 0 butene-1 ,4-diol, 2-butine-1 ,4-diol, 1 ,2-propanediol, 1 ,3-propanediol, 
neopentyl glycol, hexanediol, bis-hydroxymethyl cyclohexane, dioxy- 
ethoxyhydroquinone, terephthalic acid-bis-glycol ester, succinic acid di- 
2-hydroxyethylamide, succinic acid di-N-methyl-(2-hydroxyethyl)-amide, 

1.4- di-(2-hydroxymethylmercapto)-2,3,5,6-tetrachlorobenzene, 2-meth- 
1 5 ylene-1 ,3-propanediol, 2-methyl-1 ,3-propanediol; 3-pyrrolidino-1 ,2- 
propanediol, 2-methylene-2,4-pentanediol, 3-alkoxy-1 ,2-propanediol, 2- 
ethylhexane-1 ,3-diol, 2,2-dimethyl-1 ,3-propanediol, 1 ,5-pentanediol, 

2.5- dimethyl-2,5-hexanediol, 3-phenoxy-1 ,2-propanediol, 3-benzyloxy- 
1,2-propanediol, 2,3-dimethyl-2,3-butanediol, 3-(4-methoxyphenoxy)- 

20 1 ,2-propanediol and hydroxymethyl benzyl alcohol; 

- aliphatic, cycloaliphatic and aromatic diamines, such as 
ethylenediamine, hexamethylenediamine, 1 ,4-cyclohexylenediamine, 
piperazine, N-methyl propylenediamine, diaminodiphenyl sulfone, 
diaminodiphenyl ether, diaminodiphenyl dimethyl methane, 2,4-diamino- 

25 6-phenyl triazine, isophoronediamine, dimer fatty acid diamine, 
diaminodiphenyl methane or the isomers of phenylenediamine; 

- carbohydrazides or hydrazides of dicarboxylic acids; 

- aminoalcohols, such as ethanolamine, propanolamine, butanolamine, 
N-methyl ethanolamine, N-methyl isopropanolamine, diethanolamine, 

30 triethanolamine and higher di- or tri(alkanolamines); 
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- aliphatic, cycloaliphatic, aromatic and heterocyclic mono- and diamino- 
carboxylic acids, such as glycine, 1- and 2-alanine, 6-aminocaproic 
acid, 4-aminobutyric acid, the isomeric mono- and diaminobenzoic acids 
and the isomeric mono- and diaminonaphthoic acids. 

5 

However, the polyurethane is preferably produced by a single-stage 
process. In this process, all the starting materials are initially mixed in the 
presence of an organic solvent at a water content of less than 0.5% by 
weight. The mixture is heated for about 1 to 30 hours to a temperature of 

10 60 to 200°C, more particularly to a temperature of 80 to 180°C and 
preferably to a temperature of 100 to 150°C. 

The reaction time can be shortened by the presence of catalysts. 
Particularly suitable catalysts are tertiary amines, for example 
triethylamine, 1 ,4-diazabicyclo[2,2,2]octane (= DABCO), dimethyl benzyl- 

15 amine, bis-dimethylaminoethyl ether and bis-methylaminomethyl phenol. 
1 -Methyl imidazole, 2-methyl-1 -vinyl imidazole, 1-allyl imidazole, 1 -phenyl 
imidazole, 1 ,2,4,5-tetramethyl imidazole, 1-(3-aminopropyl)-imidazole, 
pyrimidazole, 4-dimethylaminopyridine, 4-pyrrolidinopyridine, 4- 
morpholinopyridine, 4-methyl pyridine are particularly suitable. 

20 Organotin compounds may also be used as the catalysts. Organotin 

compounds are understood to be compounds which contain both tin and an 
organic residue, more particularly compounds which contain one or more 
Sn-C compounds. Organotin compounds in the broader sense include, for 
example, salts, such as tin octoate and tin stearate. Tin compounds in the 

25 narrower sense include above all compounds of tetravalent tin with the 
general formula R n +iSnX3-n, where n is a number of 0 to 2, R is an alkyl 
group or an aryl group and, finally, X is an oxygen, sulfur or nitrogen 
compound or a mixture of two or more thereof. R preferably contains at 
least 4 carbon atoms and, in particular, at least 8 carbon atoms. The upper 

30 limit is generally at 12 carbon atoms. X is preferably an oxygen compound, 
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i.e. an organotin oxide, hydroxide, carboxylate or ester of an inorganic acid. 
However, X may also be a sulfur compound, i.e. an organotin sulfide, 
thiolate or thioacid ester. Among the Sn-S compounds, thioglycolic acid 
esters above all are of interest, for example compounds containing the 
5 following residues: 

- S - CH 2 - CH 2 - CO - O - (CH 2 )io-CH 3 or 

- S - CH 2 - CH 2 - CO - O - CH 2 - CH(C 2 H 5 ) - CH 2 - CH 2 - CH 2 - CH 3 . 
Compounds such as these satisfy another selection criterion: in a preferred 
embodiment of the invention, the molecular weight of the organotin 

10 compound should be above 250 and, more particularly, above 600. 

Another preferred class of compounds are the dialkyl tin(IV) 
carboxylates (X = O-CO-R 1 ). The carboxylic acids contain 2, preferably at 
least 10 and more preferably 14 to 32 carbon atoms. Dicarboxylic acids 
may also be used. Suitable acids are, for example, adipic acid, maleic 

15 acid, fumaric acid, terephthalic acid, phenyl acetic acid, benzoic acid, acetic 
acid, propionic acid and, in particular, caprylic, capric, lauric, myristic, 
palmitic and stearic acid. Specific examples are dibutyl tin diacetate and 
dilaurate and dioctyl tin diacetate and dilaurate. 

Tin oxides and sulfides and thiolates may also be used in 

20 accordance with the invention. Specific compounds are bis-(tributyl 
tin)oxide, dibutyl tin didodecyl thiolate, dioctyl tin dioctyl thiolate, dibutyl tin 
bis(thioglycolic acid-2-ethylhexyl ester), octyl tin-tris(thioglycolic acid-2- 
ethylhexyl ester), dioctyl tin bis(thioethylene glycol-2-ethylhexoate), dibutyl 
tin bis(thioethylene glycol laurate), dibutyl tin sulfide, dioctyl tin sulfide, 

25 bis(tributyl tin)sulfide, dibutyl tin bis(thioglycolic acid-2-ethylhexyl ester), 
dioctyl tin bis(thioethylene glycol-2-ethylhexoate), trioctyl tin thioethylene 
glycol-2-ethylhexoate and dioctyl tin bis(thiolatoacetic acid-2-ethylhexyl 
ester), bis(S,S-methoxycarbonylethyl) tin bis(thiolatoacetic acid-2- 
ethylhexyl ester), bis(S,S-acetylethyl) tin bis(thiolatoacetic acid-2-ethylhexyl 

30 ester), tin(ll) octyl thiolate and tin(ll) thioethylene glycol-2-ethylhexoate. 
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Other examples are dibutyl tin diethylate, dihexyl tin dihexylate, 
dibutyl tin diacetyl acetonate, dibutyl tin diethyl acetyl acetate, bis(butyl 
dichlorotin)oxide, bis(dibutyl chlorotin)sulfide, tin(ll) phenolate, tin(ll) acetyl 
acetonate and other a-dicarbonyl compounds, such as acetyl acetone, 
5 dibenzoyl methane, benzoyl acetone, ethyl acetoacetate, n-propyl 
acetoacetate, ethyl a,a'-diphenyl acetoacetate and dehydroacetic acid. 

The catalyst is preferably added to the polyol. The quantity in which 
it is used is determined by its activity and by the reaction conditions and is 
preferably in the range from 0.001 to 0.5% by weight, based on the polyol. 

10 However, the reaction is preferably carried out in the absence of a 

catalyst. The solvent, too, is also preferably omitted. "Solvents" in the 
present context are understood to be inert organic liquids with a boiling 
point below 200°C at normal pressure. 

The reaction is preferably carried out in such a way that the ratio of 

15 OH groups in the polyol component to NCO groups in the polyisocyanate is 
about 1.0 to about 2.0:1, more particularly about 1.05 to 1.8:1, for example 
about 1.1 to 1.7:1 or about 1.3 to 1.6:1. 

Another method of introducing ion-forming structural elements is to 
react OH-terminated polyurethaneoligomers with dicarboxylic anhydrides. 

20 These may contain in all 2 to 44 and preferably 2 to 12 carbon atoms 
between the bis-acyl groups, such as an alkylene, alkenylene or arylene 
group. Specific examples are succinic anhydride, glutaric anhydride, 
1 ,2,3,6-tetrahydrophthalic anhydride and isomers thereof, phthalic 
anhydride, trimellitic anhydride, 7-oxabicyclo[2,2, 1 ]hept-5-ene-2,3- 

25 dicarboxylic anhydride, 5-norbomene-2,3-dicarboxylic anhydride and 
isomers thereof, diglycolic anhydride, maleic anhydride, dimethyl maleic 
anhydride, citraconic anhydride, itaconic anhydride, alkenyl succinic 
anhydrides, preferably those of which the alkenyl groups contain more than 
2 carbon atoms, more preferably more than 5 and, most preferably, more 

30 than 7 carbon atoms. Specific examples are n-octenyl succinic anhydride, 
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n-dodecenyl succinic anhydride, tetrapropenyl succinic anhydride, n-hexa- 
decenyl succinic anhydride and n-octadecenyl succinic anhydride. The 
alkenyl chain may be linear or branched. In addition, mixtures of alkenyl 
groups with different numbers of carbon atoms may also occur. Mixtures of 
5 several anhydrides are also possible, although cyclic anhydrides are 
preferred. 

A molar excess of isocyanates may also be used, in which case 
NCO-terminated oligomers are formed. 

In general, NCO groups are not wanted in the end product. 

10 However, NCO groups may be used in order, for example, to introduce 
hydrophobic or ionic structural elements. 

Hydrophobic structural elements may also be obtained by reaction of 
NCO-terminated oligomers with monools or monofunctional amines 
containing > 2 carbon atoms, more particularly > 6, > 10 or > 16 carbon 

15 atoms. Specific examples are polyethylene/butylene containing one OH 
group, for example with an OH equivalent weight of 3,600 (Kraton L 1203), 
1-hexanol, 1-heptanol, 1-octanol, 1-nonanol, 1-decanol, 1-undecanol, 10- 
undecen-1-ol, 1-dodecanol, 1-tridecanol, 1-tetradecanol, 1-pentadecanol, 
1-hexadecanol, 1-heptadecanol, 1-octadecanol, 9-cis-octadecen-1-ol, 9- 

20 trans-octadecen-1-ol, 9-cis-octadecen-1,12-diol, all-cis-9,12,-octadecadien- 
1-ol, all-cis-9,12,15-octadecatrien-1-ol, 1-nonadecanol, 1-eicosanol, 9-cis- 
eicosen-1-ol, 5,8,1 1,1 4-eicosatetraen-1-ol, 1-heneicosanol, 1-docosanol, 
13-cis-docosen-1-ol, 13-trans-docosen-1-ol. The corresponding fatty 
amines may also be used as hydrophobicizing structural elements. 

25 Finally, another method of introducing ion-forming structures is to 

react NCO-terminated oligomers with hydroxycarboxylic acids or 
aminocarboxylic acids containing alkylene, alkenylene or arylene groups, 
as in the case of the dicarboxylic anhydrides. Examples include glycolic 
acid, lactic acid, caproic acid and mandelic acid and also aminocaproic 

30 acid, aminododecanoic acid, glycine, alanine and phenyl alanine. 
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In one preferred embodiment of the invention, a nonionic 
polyurethane with a molecular weight (M n ) of at least about 2,000, more 
particularly a nonionic polyurethane obtainable by reacting at least one 
polyisocyanate with at least one polyalkylene glycol with a molecular weight 
5 of at least 1 ,000, is used as the hotmelt adhesive. 

The hotmelt adhesive may contain other additives, for example 
plasticizers, rheological additives, antioxidants, UV stabilizers, dyes, 
tackifier resins or pigments (filler). 

The tackifiers used are, for example, hydrocarbon resins, more 

10 particularly C5 or C9 resins or C5-resin-modified C9 resins. In addition, 
resins based on pure hydrocarbon monomers, for example resins 
obtainable from the polymerization of mixtures of styrene, a-methyl styrene 
and vinyl toluene, are suitable for use as tackifiers. The hydrocarbon 
resins mentioned may be partly or completely hydrogenated. 

15 Also suitable for use as tackifiers are natural resins, such as balsam 

resin which is obtained, for example, from trees and tall oil resin which 
accumulates in the manufacture of paper. The natural resins may be used 
in the above-mentioned form as tackifiers although they may also be used 
after esterification with corresponding polyhydric alcohols as pentaerythritol 

20 esters, glycerol esters, diethylene glycol esters, triethylene glycol esters or 
methyl esters. 

Polyterpene resins are also suitable as tackifiers. Terpenes 
accumulate in the separation of resin acids from their natural solvents and 
may be polymerized to polyterpene resins. The terpene-phenol resins 
25 obtainable by phenol modification from polyterpene resins are also suitable 
for use as tackifiers. 

The additives may be present in the hotmelt adhesive either 
individually or in the form of a mixture of two or more of the substances 
mentioned. The additives should be used in a quantity not exceeding 
30 about 20% by weight (based on the hotmelt adhesive as a whole). Suitable 
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quantities are, for example, quantities of about 0.1 to about 15% by weight 
or of about 1 to about 10% by weight. In a preferred embodiment of the 
invention, the additives are used in quantities of, for example, about 2, 3, 4, 
5, 7 or 9% by weight. 
5 The polyalkylene glycol advantageously has a melt viscosity of no 

more than 20,000 mPa.s (Brookfield Thermocell, spindle 27, 180°C). In a 
preferred embodiment of the invention, however, the melt viscosity is below 
that value, for example about 1,000 mPa.s to about 10,000 mPa.s, for 
example about 2,000 to about 8,000 mPa.s. Good results are obtained, for 

10 example, with viscosities of, for example, about 5,000 to 6,000 mPa.s for a 
melting temperature of about 150°C (Brookfield Thermocell, spindle 27). 

The hotmelt adhesives used in the process according to the 
invention should generally have a viscosity which enables them to be 
applied by standard methods. Accordingly, the hotmelt adhesives 

15 advantageously have a viscosity (Brookfield Thermocell, spindle 27) in the 
range from about 400 mPa.s at 100°C to about 20,000 mPa.s at about 
180°C. In a preferred embodiment of the present invention, the hotmelt 
adhesives have a viscosity in the above-mentioned range at a temperature 
of from about 120°C to about 150°C. Suitable viscosities are, for example, 

20 about 1 ,000 to about 1 5,000 mPa.s or about 3,000 to about 8,000 mPa.s. 

The process according to the invention for the production of at least 
two-ply paper laminates generally comprises at least one step in which 
hotmelt adhesive is applied to a first layer of paper and a second layer of 
paper is laminated onto the first layer after a certain time and spatial 

25 interval. To ensure adequate adhesion is developed between the first and 
second layers of paper, the hotmelt adhesive must still be sufficiently tacky 
at the time the second layer is laminated onto the first, i.e. it should not yet 
be physically cured. The period after application of the hotmelt adhesive in 
which the adhesive has sufficient tackiness for a second layer of paper to 

30 be laminated onto the first is referred to hereinafter as the "open time". By 
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"sufficiently tacky" is meant a tackiness which produces a bond between 
the paper layers with a peel strength of more than 0 N/cm. 

At typical machine speeds of, for example, up to 600 m/min., it is 
generally sufficient if the hotmelt adhesive has an open time of about 0.1 to 
5 about 1 second, for example about 0.2 to about 0.5 second. If the hotmelt 
adhesive is only to be used when the machine has reached its full speed, 
an open time of the order mentioned above is generally sufficient. 
However, if the hotmelt adhesive is intended to lead to the bonding of at 
least two layers of paper during the startup phase of the machine, for 

10 example, the open time should be longer than indicated above. In that 
case, open times of about 1 to about 10 seconds, for example about 2 to 
about 8 seconds or about 4 to about 6 seconds, are advantageous. 

In a preferred embodiment of the invention, the hotmelt adhesive is 
not pressure-sensitive, i.e. the surface of the hotmelt adhesive is no longer 

1 5 tacky after the end of the open time. 

The hotmelt adhesive to be used in the process according to the 
invention is soluble in water so that a quantity of at least about 3% by 
weight dissolves completely in water at 20°C. By "complete dissolution" is 
meant the formation of a dispersion which is not tacky in the subsequent 

20 recycling process, if any, but preferably a molecularly disperse solution of 
the adhesive in water. 

As mentioned in the foregoing, the hotmelt adhesives used in the 
process according to the invention are intended, for example, to simplify 
the recycling of already bonded paper layers into the stock circuit for the 

25 production of new paper layers. To this end, water is generally added to 
the already bonded layers of paper, dissolving the hotmelt adhesive and at 
the same time producing a fiber slurry suitable for further processing. This 
water generally has a temperature above the ambient temperature, for 
example in the range from about 25 to about 80°C. In this connection, it 

30 can happen that certain polymers suitable as hotmelt adhesives are no 
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longer sufficiently soluble in water at elevated temperature. The property 
which certain macromolecular compounds have of precipitating from a 
solution of the macromolecular compounds on heating is generally known 
as the upper critical solution temperature (UCST). This phenomenon 
5 generally manifests itself in visible clouding through the agglomeration of 
molecules no longer in solution. 

Equally, certain macromolecular compounds can also have a lower 
critical solution temperature (LCST). This means that dissolved 
macromolecular compounds precipitate from their solution when its 

10 temperature is reduced. The solution is again clouded in this way. 

Accordingly, in the interests of better observability, the term "cloud 
point", i.e. the point at which measurable clouding of the aqueous solution 
of the hotmelt adhesive can be observed, is used in the present 
specification. By "upper cloud point" is meant the clouding resulting from a 

15 UCST of the hotmelt adhesive whereas "lower cloud point" means the 
clouding resulting from an LCST. 

If, for example, the hotmelt adhesive used consists of different 
polymers and if at least one of the polymers has a UCST and at least one 
of the polymers an LCST, an aqueous solution of this hotmelt adhesive has 

20 both a lower cloud point (caused by the LCST) and an upper cloud point 
(caused by the UCST). The cloud points are defined as the temperature at 
which a solution of the hotmelt adhesive clouds visibly to the eye. 

In a preferred embodiment, the water-soluble hotmelt adhesive has 
an upper cloud point of at least about 60°C in the form of a 0.3% by weight 

25 solution. The upper cloud point of a 1% by weight solution and more 
particularly a 3% by weight solution is preferably 60°C. 

The lower cloud point should advantageously be below about 20°C 
for a 0.3% by weight solution of the hotmelt adhesive. The lower cloud 
point of a 1% by weight solution and more particularly a 3% by weight 

30 solution is preferably below about 20°C. For example, the lower cloud 
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point can be about 10°C or lower, about 5°C or about 3°C for the 
concentrations mentioned above. 

In a preferred embodiment of the invention, the hotmelt adhesives 
used are miscible with water in virtually any quantity, i.e. there is no 
5 miscibility gap at concentrations of at least about 10% by weight or higher, 
for example about 20% by weight or about 50% by weight. 

The hotmelt adhesives usable in accordance with the invention are 
generally solid and at least partly crystalline at room temperature. The 
degree of crystallization varies within wide limits according to the starting 

10 materials and the crystallization conditions. For example, it is at least 
about 20 to about 100% and, more particularly, at least about 30%, based 
on the degree of crystallization of polyethylene glycol 6000 (as measured 
by DSC). The hotmelt adhesives have a melting point of at least about 
60°C or even, for example, about 70°C to about 100°C providing the melt 

15 has the required viscosities at the application temperature. 

Even 100% amorphous systems may be used. However, their glass 
transition temperature (Tg) should be at least about 30°C and preferably at 
least about 50°C. 

The hotmelt adhesive is generally applied to the paper layers in 

20 molten form by conventional methods. Suitable methods of application are, 
for example, application by rollers, slot dies and spray nozzles. 

If the hotmelt adhesive is applied by roller, only very high weights 
per unit area of adhesive can generally be achieved. Accordingly, roller 
application is normally used for firmly bonding the individual paper layers. 

25 Hotmelt adhesives suitable for application by roller are, for example, those 
with a melt viscosity at about 120 to about 150°C (Brookfield Thermocell, 
spindle 27) in the range from about 1,000 to about 6,000 mPa.s and more 
particularly in the range from about 2,000 to about 3,000 mPa.s. Moisture- 
tackifiable materials, for example, can be produced by roller application. 

30 "Moisture-tackifiable" materials in the context of the invention are 
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understood to be materials which can be converted by moistening into self- 
adhesive systems. Such materials generally include materials which, on 
one side at least, have a layer which can be tackified by moistening with 
water and applied, for example, to a second material. After evaporation of 
5 the water, the materials adhere to one another. Examples of such 
materials are stamps, envelopes, labels and the like. 

If the hotmelt adhesive is applied through a slot die, a hotmelt 
adhesive with a melt viscosity at about 120 to about 150°C (Brookfield 
Thermocell, spindle 27) in the range from about 400 to about 20,000 and 
10 more particularly in the range from about 600 to about 5,000 mPas is 
generally used for this purpose. 

Application of the hotmelt adhesive by a spray nozzle is preferred for 
bonding tissues, the adhesive not being applied over the whole surface. 
The bonding of tissues can be carried out both by atomizing and by non- 
15 atomizing spray nozzles ("spin spraying"). 

Atomizing spray nozzles generally require a hotmelt adhesive which 
has a melt viscosity at about 120 to about 150°C (Brookfield Thermocell, 
spindle 27) in the range from about 400 to about 10,000 and more 
particularly in the range from about 600 to about 5,000 mPas. Non- 
20 atomizing spray nozzles require hotmelt adhesives with a slightly higher 
viscosity in order to guarantee the necessary filament cohesion, for 
example hotmelt adhesives with a melt viscosity at about 120 to about 
150°C (Brookfield Thermocell, spindle 27) in the range from about 3,000 to 
about 10,000 mPa.s. 
25 The present invention also relates to a process for the production of 

moisture-tackifiable materials in which a hotmelt adhesive with a solubility 
in water at about 20°C of at least about 3% by weight is applied to a 
material, more particularly to paper. The hotmelt adhesive is applied by 
spraying or rolling, more particularly using a roller. 
30 The present invention also relates to the use of polyalkylene glycol 
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with a molecular weight of at least 1,000 and a solubility in water at about 
20°C of at least about 3% by weight as a hotmelt adhesive, more 
particularly for the production of at least two-ply hygiene papers or 
moisture-tackifiable materials. 
5 The present invention also relates to the use of a nonionic 

polyurethane with a molecular weight (M n ) of at least 2,000 as a hotmelt 
adhesive, more particularly for the production of at least two-ply hygiene 
papers or moisture-tackifiable materials. 

The process according to the invention is illustrated by the following 
10 Examples. 

Examples 

Production of the hotmelt adhesives 
15 Example 1 

97.3 parts by weight of polyethylene glycol with an OH value of 19 
(PEG 6000) were freed from water for 2 hours at 90°C/1 mbar pressure. 
After addition of 2.7 parts by weight of TMXDI, the reaction temperature 
was increased under nitrogen to 140°C. After a reaction time of about 2 
20 hours, the NCO value was 0%. The substance had a melt viscosity of ca. 
5,500 mPa.s at 150°C. 

Examples 2 to 5 

The polyurethanes listed in Table 1 below were produced in the 
25 same way as described in Example 1 . 
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Example No. 


Composition 


Parts by weight 


Melt viscosity 
[mra.sj 




r to i c\J\j\jI 1 MAUI 


no q-1 o 


oy,4i/u ^ lou oj 


3 


PEG 12000/octadecane-1,12- 

Hinl/TMYRI 
OIOI/ I MAUI 


91.1:4.6:4.3 


40,000 (150°C) 


4 


PEG 12000/octadecane-1,12- 

QIOI/ 1 MAUI 


90.9:4.6:4.5 


71,000 (120°C) 


5 


PEG 1 550/TMXDI 


86.6:13.4 


8,500 (150°C) 


R 


r cvj OuUU/UL/iciucual ic i , ic 

diol/TMXDI 


Ot>.*T.*T.\7.U 




7 


PEG 3000/octadecane-1,12- 
diol/TMXDI 


89.5:2:8.5 


18,000 (150°C) 


8 


PEG 6000/octadecane-1,12- 
diol/TMXDI 


89.1:4.1:6.8 


16,000 (150°C) 
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CLAIMS 

1. A process for the production of at least two-ply paper laminates, 
characterized in that a water-soluble hotmelt adhesive is applied to a first 
layer of paper and at least a second layer of paper is laminated onto the 

5 adhesive side of the first layer, the solubility of the hotmelt adhesive in 
water at 20°C being at least 3% by weight. 

2. A process as claimed in claim 1 , characterized in that a 0.3% by 
weight solution of the hotmelt adhesive in water has an upper cloud point of 
at least 60°C. 

10 3. A process as claimed in claim 1 or 2, characterized in that the 
hotmelt adhesive has a melt viscosity (Brookfield Thermocell, spindle 27) of 
400 to 20,000 mPa.s at a temperature of 100 to 180°C. 
4. A process as claimed in any of claims 1 to 3, characterized in that 
the hotmelt adhesive has an open time of at least 0.2 second. 

15 5. A process as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that 
the hotmelt adhesive has a crystallinity (as measured by DSC) of at least 
about 20% of the value measured for polyethylene glycol with a molecular 
weight (M n ) of 6,000. 

6. A process as claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that a 
20 polyalkylene glycol with a molecular weight (M n ) of 1,000 to 100,000 is 

used as the hotmelt adhesive. 

7. A process as claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that at 
least one nonionic polyurethane with a molecular weight (M n ) of at least 
2,000 or a polyester with a molecular weight of at least about 3,000 is used 

25 as the hotmelt adhesive. 

8. A process as claimed in claim 7, characterized in that the nonionic 
polyurethane is obtainable by reacting at least one polyisocyanate with at 
least one polyalkylene glycol with a molecular weight of at least 1 ,550. 

9. The use of polyalkylene glycol with a molecular weight at least 1 ,000 
30 and a solubility in water at 20°C of at least 3% by weight as a hotmelt 
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adhesive. 

10. The use of a nonionic polyurethane with a molecular weight (M n ) of 
at least 2,000 as a hotmelt adhesive. 

11. The use claimed in claim 9 or 10, characterized in that the hotmelt 
5 adhesive is used in the production of at least two-ply hygiene papers or in 

the production of moisture-tackifiable materials. 



